REPORTAJE

En este reportaje, Nicolas Correa Service nos invita a conocer todos los pasos necesarios
para reconstruir y actualizar tecnologicamente una fresadora CORREA de mas de 3 décadas,
logrando renovar sus prestaciones y rivalizar con las fresadoras recién salidas de fabrica.

LA CALIDAD Y FIABILIDAD DEL TRABAJO de recons-
truccion que desde Nicolds Correa Service, S.A. venimos
realizando desde 1999 viene abalada por las méas de 100
fresadoras CORREA reconstruidas e instaladas en clien-
tes de todo el mundo, quienes vuelven a disfrutar de la
funcionalidad y robustez originales de estas fresadoras de
control numérico, unido a una prolongacién de su vida Util
y productiva, contando todo ello ademas, con garantias.
Este trabajo de reconstruccién cobra especialmente
sentido en el caso de las primeras fresadoras CNC fabri-
cadas en la década de los 80, en las que la electrénica y
el control numérico han ido quedédndose obsoletos con
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el paso del tiempo, e incluso sin posibilidad de repuestos
en la actualidad. Sin embargo, estas fresadoras CORREA
conservan aun toda la calidad estructural y mecanica de la
marca, presentando ademas unas caracteristicas y longi-
tudes de trabajo, muy solicitadas por empresas que nece-
sitan realizar pequefos trabajos de mecanizado.

A pesar de que la demanda de este tipo de maquinas
se mantenga, la cada vez mayor exigencia de calidad de
mecanizado entre nuestros clientes, nos implica no sélo
renovar mecanicamente las fresadoras, si no llevar a ca-
bo su total reconversion tecnoldgica, actualizandolas a los
nuevos conocimientos del mercado.
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Tal ha sido el caso de la fresadora de segunda mano
CORREA A10 del afio 1987, que con sus 1.300 mm de
recorrido longitudinal y 630 mm en sus ejes transversal y
vertical, presentaba el tamafo y condiciones ideales para
un cliente aleméan. No obstante, el control numérico origi-
nal, un Heidenhain modelo TNC-155, no encajaba con sus
actuales necesidades de mecanizado, dada la obsolescencia
del mismo vy la falta de disponibilidad de repuestos. La so-
lucién que propusimos en NC Service fue la reconstruc-
cion total de la fresadora, instalando un nuevo y moderno
control numérico Heidenhain TNC-320.

Este no ha sido el Unico caso en el que hemos realizado
la completa reconversién de fresadoras de mas de tres
décadas mediante la modernizacién del TNC, pero nos
centraremos a continuacién en esta fresadora CORREA
A10 en concreto y el detalle de los trabajos de su par-
ticular reconstruccion, llevada a cabo durante tres meses
en nuestras instalaciones de NC Service en el Poligono
Industrial de Villalonquéjar en Burgos.

Estado inicial de la fresadora CORREA A10

DESMONTAJE DE ELEMENTOS
ESTRUCTURALES. PROCESO
DE IMPRIMACION Y PINTADO

En primer lugar se realizd una exhaustiva valoracion de las
condiciones iniciales de la fresadora, para programar asi
el plan de actuacién y la programacion de los trabajos de
reconstruccion a llevar a cabo.

Para ello, fue necesario el completo desmontaje de las
partes estructurales de la maquina en sus tres ejes (X, Y
y Z), tanto de los elementos mecénicos (armazoén, car-
nero, mesa, husillos, rodamientos y cabezal), como de
los elementos eléctricos (motores, reguladores, armario
eléctrico, control numérico y botonera), estableciéndose

las necesidades de reparacion o sustitucion en cada caso.

En este caso concreto, se repararon también algunos
dafios de la superficie de la bancada para dejarla en per-
fectas condiciones para el posterior proceso de pintura.
También se revisaron todas las protecciones y revestimien-
tos exteriores, repardndose o sustituyéndose las cober-
turas telescopicas e instalandose nuevas juntas. En este
punto destaco la construccion y posterior instalacion de un
nuevo carenado con micros de seguridad y sistema PILZ
adecuada al RD1215, dado que, debido a su antigiedad,
esta fresadora CORREA A10 no disponia de puertas ex-
teriores de proteccién.

El resto de elementos se limpiaron para su posterior
proceso de lijado, imprimacion y pintura con el resultado
final de una fresadora completamente distinta a la original,

con los colores y la linea de disefio de las actuales fresa-
doras CORREA.

Primera capa de imprimacion y
reparacion de la bancada

Proceso de pintura

RECTIFICADO, AJUSTE Y MONTAJE
DE COMPONENTES MECANICOS

Todos los elementos mecanicos de la CORREA A10 fue-
ron revisados, rectificados y/o ajustados en cada caso, para
devolverlos a un estado dptimo y conseguir asi nuevamen-
te la tolerancia y prestaciones originales de esta fresadora.

A medida que se iban concluyendo los trabajos de rec-
tificado y ajuste, los distintos elementos se iban ensam-
blando para ir componiendo la fresadora reconstruida. Los
principales componentes sometidos al proceso de rectifi-

cado y ajuste fueron los siguientes:
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Primeros pasos de montaje y nivelacién de la fresadora
CORREA A10

a) Rodamientos y husillos en los 3 ejes (X, Y, Z): Se
sustituyeron todos los rodamientos y se precargaron to-
dos los husillos de cada eje. Asi mismo, se revisaron o
sustituyeron todos los elementos de transmisién de los

accionamientos como correas, poleas, etc.

Sustitucion de rodamientos y precarga de husillos de los ejes:

b) Mesa: Se rectificé la superficie de la mesa, asi co-
mo sus guias de friccidon/biplast en la parte inferior de la
misma. Posteriormente, estas guias fueron ajustadas en
maquina mediante rasqueteado manual, para conseguir asi
un ajuste Optimo y una correcta lubricacion en los movi-

mientos de deslizamiento por friccion del eje X
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Rasqueteado manual para el ajuste de las guias inferiores de la mesa:

r"

c) Armazoén: Se rectificaron las guias de friccién inferior,
asi como las guias de friccion laterales de turcite o biplast.
Posteriormente se llevd acabo el ajuste con el carnero ya

rectificado mediante rasqueteado manual.

Proceso de ajuste manual con rasqueta de las guias inferiores y laterales del
armazoén:
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d) Carnero: Se rectificaron sus guias en primer lugar. Se
llevd a cabo también la sustitucion de rodamientos y de
los elementos dafiados del carnero. Al mismo tiempo se
sustituyé el motor del mandrino por uno nuevo, como se

describe mas adelante,

Desmontaje de todos los elementos del carnero:

Montaje tras revision de los elementos del carnero con la instalacion del
nuevo motor de mandrino:

En las pletinas de apriete, se retiraron los viejos elemen-

tos de turcite o biplast, sustituyéndose por unos nuevos,
rectificandose posteriormente y ajustandose mediante
rasqueteado manual con las guias del carnero superiores.

Retirada del turcite/biplast de las pletinas de apriete e instalacion de nuevos
elementos:

e) Cabezal: Se llevd a cabo el desmontaje del cabezal
manual de fresado para su completa revision, llevandose a
cabo la sustitucion de los rodamientos y engranes, el recti-
ficando del eje principal, y el ajuste geométrico del mismo.

Desmontaje, reconstruccién y ajuste
del cabezal:

Asi mismo, se revisaron, o sustituyeron en caso necesa-

rio, todos los elementos como juntas, rodamientos, en-
granajes, bomba y central hidraulica, cajas de velocidades,
acumuladores, etc., y, en general, cualquier componente
funcional de la fresadora necesario para garantizar la fia-
bilidad y funcionalidad de la misma.

RECONVERSION TECNOLOGICA: INSTALA-
CION DE NUEVO HEIDENHAIN TNC-320

Lo mas destacable del proceso de reconstruccion de es-
ta fresadora fue la instalacién de un nuevo control Hei-
denhain TNC-320 de Ultima generacion en sustitucion
del original y obsoleto TNC-155. Este nuevo modelo de
Heidenhain, que sali¢ al mercado en 2016, es compacto,
versatil e intuitivo, ideal para su uso en esta fresadora de
pequenas dimensiones. Se colocd asi mismo una nueva

botonera para este control.
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Proceso de instalaciéon del nuevo Heidenhain TNC-320 y nueva botonera:

Como principal consecuencia de esta reconversion con
un nuevo control numérico, destacd la necesidad de reali-
zar una nueva instalacion en el cuadro eléctrico para adap-
tar el control viejo inicial a este nuevo control TNC-320,
necesitdndose nuevas entradas, salidas y cableado externo.

Aspecto inicial en el desmontaje y resultado final del cuadro eléctrico tras la
reconstruccion:

Se realizd también la instalacion de un nuevo motor del
mandrino, debido a la necesidad de convertir la corriente
trifasica de entrada de 220 V a una corriente de 400 V.
El resto de motores fueron desmontados para su total
revision. También se inspeccionaron y limpiaron los drivers

de los ejes.

PROTOCOLOS DE ENSAYOS:
PRECISION DE POSICIONAMIENTO E
INTERPOLACION CIRCULAR.

En este paso, se realizd el proceso de calibracion y veri-
ficacion de la geometria de la fresadora y de todos sus
movimientos, siguiendo los protocolos establecidos por el
fabricante y mediante herramientas como el interferéme-
tro laser para establecer la precisién de posicionamiento
y el ballbar para realizacién del proceso de interpolacién
circularn

Estos protocolos de verificacion son uno de los trabajos
mas importantes en el proceso de reconstruccion, ya que
es en este momento cuando se determina la calidad del
ajuste mecanico y se garantiza la maxima precision de la

fresadora.

Ensayo para ver la precision de posicionamiento:

Proceso de interpolacion circular:
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Finalmente, y una vez concluidos todos los trabajos y
garantizada la precision de la fresadora, ésta se prepard
para su transporte hasta las dependencias del cliente, don-
de se realizara la instalacién y puesta en marcha de esta
CORREA A10.

Fresadora CORREA A10 tras su proceso de reconstruccion
y adecuacién tecnolégica:

Finalmente, tras todos estos trabajos, esta pequefa

gran fresadora con casi tres décadas a sus espaldas, vuelve
al mercado totalmente renovada, no soélo igualando sus
prestaciones originales, si no con nuevas adaptaciones y
nuevos componentes que la hacen estar completamente
actualizada a las tecnologias existentes en el afio 2017.
Se convierte por tanto en una solucién ideal para nuestro
cliente aleman que requiere de trabajos de mecanizado de
pequefas dimensiones pero con la misma calidad y preci-

sion de las fresadoras CORREA méas modernas.

Ademas, como avanzdbamos al comienzo, esta recon-
version no es un caso excepcional en el trabajo de NC
Service. Esta mision de alargar la vida Util de las fresado-
ras que reconstruimos, actualizando sus prestaciones a las
tecnologias mas actuales, ha sido llevada a cabo en mas
fresadoras durante los Ultimos meses. Como otros ejem-
plos, podemos destacar la reconversién de otra fresadora
CORREA A10 o la fresadora CORREA A25/25, ambas
vendidas a clientes de Espafia. Estas fresadoras contaban
también con casi tres décadas a sus espaldas, y fueron to-
talmente reconvertidas en NC Service mediante su com-
pleta reconstruccion mecanica y la instalacion de un nuevo
control Heidenhain TNC-320.

Fresadora CORREA A25/25 tras su proceso de reconstruccion y adecuacion
tecnoldgica:

Fresadora CORREA A10 tras su proceso de reconstruccion y adecuacion
tecnolégica:

En todos los casos, ademds de reconstruir fresadoras
antiguas con prestaciones de 2017, el objetivo final en
Nicolds Correa Service, S.A. ha continuado siendo el de
conseguir la satisfaccién de nuestros clientes, ofreciendo
un producto con total fiabilidad y garantia, a la medida
de las necesidades de cada usuario, e intentando en todo
momento que nuestro trabajo sea un referente de calidad
en el mercado. &g’

NC SERVICE

www.ncservice.com
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