ROSCADORAS GAMOR
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Roscapboras HIDRAULICAS
HyprauLic TaPPiNG MACHINES
MAcHINES A TARAUDER HYDRAULIQUES

M2-M16
M3-M20
M4-M24
M2-M30
M2-M36-PLUS
M2-M39
M2-M45
M3-M&0
M3-M110
M3-M130

Las LipeEres MunDIALES EN ROScADO
THE WoRLDWIDE LEADER IN TAPPING
LE LEaDER MoNDIAL DANS TARAUDAGE
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POR RAPIDEZ: La mayor rapidez en roscadoras, tanto en ef centrado como la ejecucion de roscas,
avellanados. etc. ..

FOR CAPACIDAD: Roscadoras capaces de roscar desda M3 a M130, sobre cualguier tipo de material.

POR PRECISION: La mayor precision de roscado conseguido en maguinas roscadoras.

FOR POTENCIA: Roscadoras capaces da roscar desde aluminios, hasta los acenos de mas alta resistancia.

POR ECONOMIA; Minima rotura de machos, gracias a su sistema de amortiguacion lineal, integrado en su
cabezal,

POR SEMSIBILIDAD: Debido al disefio del brazo roscador, realizara desde la 1* hasta la ditima rosca, con la
misma facilidad y minimo esfuerzo.

Flggi SIMPLICIDAD: Para trabajar desde el 1er dia a pleno rendimiento debido a su exiracrdinaria sencillez
mangjo

FOR VERSATILIDAD: Para poder trabajar con mulfiples herramientas (machos, ferrajas, peines,
avellanadores, elo.).

FOR EQUIPAMIENTO: El mayor y mas completo equipamianto &n maguinas roscadoras.
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BECAUSE OF FASTMNESS: Tha highest fasiness In lapping machines, both in the centering and Execution of lapping,
countersinking, etc

BECAUSE OF CAPACITY: Machines capable ol tapping from M2 to M36, M2 to M39, M3 to M45 and M3 to M130, even
in the most resistant materials,

BEECAUSE OF ACCURACY: The highest accuraay in the execution of fappings obtained in tapping machings, both in the
perpendicularity {20¢) and thread finish.

BECAUSE OF PERFOMANCE: Capable of tapping any type of malerial, either aluminium, plastics, or espeacial stesl of
high resistance, inox., hardened, atc.

BECAUSE OF ECONOMY,; Due to the axclusiva design of iis tapping arm head and the help of the force couple adjuster,
we assure a minimum tool breakage.

BECAUSE OF SENSITIVITY: The ergonomic design of the tapping arm will allow to carmy oul, from the first until the kast
lapping, easily and with the minlimum effor,

BECAUSE OF VERSATILITY: To be able to work with multiple fools, taps, dies, countersinking reamers, eic. .,

BECALUSE OF MACHIME SETUP: The largest and most completa seres selup and the widest mnge of optional fittings
machines
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POUR LEUR RAPIDITE: La taraudeuse ia plus rapide dans l'exécution, aussi bian concemant le centrage,
qgue 'exécution de filels, fraisages, eto. .

POUR LEUR CAPACITE: Des machines capables de tarauder des valeurs allant de M2 a M36, de M2 a M38,
de M3 a M45 et de M3 & M130, et ce méme sur les matériauy les plus résistants.

POUR LEUR PRECISION: La plus haute précision dans 'exécution de taraudages obtenue sur des machines
a tarauder, aussi bien dans la perpendicularité (90F) que dans le finissage de filet.

POUR LEUR PUISSANCE: Capables de tarauder tout type de matériel, aussi bien des aluminiums, des

matieres plastigues que des aciers speciaux de haute rasistance, inoxydables, frempés, efc.

POUR LEUR ECONOMIE: Etant donné la conception exclusive de |a 1éte de son bras taraudeur et de 'aide
apportée par le régulateur de couple de force, nous sommeas &n Mesure de garantir une rupture minimum
d'outil.

POUR LEUR SENSIBILITE: La conception ergonomigue du bras taraudeur vous permatira d'effectuer du
pramier jusgu'au dernier laraudage, avec la méme aisance al un mimmum d'efort,

P?&H LEUI::R VERSATILITE: Afin de pouveir opérer avec des outils divers tels que tarauds, filieres, peignes,
ises, elo...

POUR LEUR EQUIPEMENT: Le plus ample et le plus complet équipement de série ainsi que la

plus large gamme d'accassoires en option dans le domaine des taraudeuses.




TABLAS PARA LA ELECCION DE LA ROSCADORA ADECUADA
TasLes For tHE CHoick ofF THE APPROPRIATE TAPPING MACHINE
TasLes Pour LE Croix bu Macking A TarAuDER APPROPRIE

RHC-18 M2-M1E 200-580 5 M b6 EN 220 Brinell HE30 315Kg 2?5Hg
AHG-20 MG-M20 180470 23 NM W20 EM 220 Brinedl HE30 A5Kg ZTEkKp
RHG-24 Mé-M20 120-380 152 NM M24 EM 220 Brinell HB30 318Ky 2T5Kg
HHE-30 M2-m30 Z2=«105" ! 130 630 320 M M0 EMN 2ED Brinell HB30 240 ERY o]
RHG-35: M2-nag Z2-105* [ 130 -B630 450 ML M33 EM 220 Bronell HE30 460K 4208
RHE-PLUS M2-M36 i0-148* [ 180 - 840 410 Mg M35 EM 220 Brnell HB30 470Ky 430K
AHG-45 W24 PO-90* { 170 -530 T40 Mg 45 EM 300 Brinell HE30 SE5KQ E25kg
RHG-H0 M3-MED 19-63" 1 150 - 500 100 WM ME0 EM 200 Brinedl HB30 850Ky TG
RHE-110 M2-a11a 29800/ 110 = 480 2715 MM M110 EN 250 Brinsll HE30 1410Kg mnrtﬁ
RHG=130 WZm130 14-G5" [ BD =380 SZIL MM M130 EN 250 Brinall HE30D 1410Kg 1350Kg

* VELOCIDADES COM LA REDUCTORA PFESC SN ACEITE HIDRAULICD

* WITH 5PEED REDUCTR WEIGTH WITHOUT HYDRALLIC DL

* AVEC REDUCTEUR DE VITESSE POEDS SANS HUILE HYDRAULIOUE

LOS MODELDS RGH-1620 ¥ 24, MO DISPONEN DE REDUCTORA,
RGH-182024 MODELS, HAVE NOT REDUCENG
RGHARZ024 MODELES, N'ONT PAS DE REDMHRE

LS MODELSS CON CABEZALES HORIFONTALES TIENE LAS MISMAS CARACTERISTICAS QUE SU HOMOLOGOS VERTICALES
MOCELS WITH HORIZONTAL HEADS HAVE THE SAME CHARACTERESTICS AS THEIR COUNTERPARTS
LES MODELES AVEC TETE HORIZONTALE ONT LES MEMES CARACTERISTIGUES QUE LEURS HOMOLOGUES VERTIGALIX
EJ. MTMTC 33 = RHG 38

Caracipapes Roscaporas Gavor Seain Noemativa pe Rosca
Gamor CapasiLimes Accorping 70 RuLes oF THREAD
Caracités Gamor SeLon LEs REGLES DE Fier

'm GAS
BSW - BSP uUNC

HEE =102 W6 - 512 2-56 -6 264 -7 1/18°-114

RHG-20 W E-hE20 1 - 3 1116 - 718 440 - 3 438 - 1* 118" - 38
RHE-24 k-2 SA2 - T8 1116-1° 1B B-32-T48 8-36-1 12 1085 - 142
RHG-30 M2-K130 T R 0 L 2-56-1" 18 2-B4 <2 14 1187 - 314
RHG-PLLS M2=M 56 A2 - 1" 114 16 - 3" 14 256 - 17104 284 <3 112 178" = 1"
RHG-3% M2-hi30 321" 348 e~ 3" 3 256 - 1738 254 -4 TE -11/4
RHG-45 M2-M45 a2~ 1 58 118 - 4* 112 2:56 - 1" 58 784 - 4" 314 18- 2
RHG-80 b 3-MED -2 116 - 8° 40 - 2" 449 - @° Ve -2 1752
REG-110 MI-M110 1B-3" 146 - 117 540 - 3 504 544-12° 1/8" - &*

RHG-150 h3-h130 1W8-3 14 G- 12" =40 - 47 172 §-34 - 15° 16 -8




GAMOR RoscADORAS HIDRAULICAS
) MODELO RHG M2-M16 M3-M20 M4-M24

EQUIPAMIENTO DE SERIE
» BRAZD ARTICULADO DE 3 BARRAS

« MESA CON RANURAS EN T DE 720550 MM
= VARIADOR DE VELOCIDAD ELECTRONICO
« CUENTARREVOLUCIONES DIGITAL -
« CONTROL DERECHA IZOUIERDA

« CAJAELECTRICA IP55

+ PILOTOS DE INDICACION

» GRUPO HIDRAULICO

« MOTOR HIDRAULICO

« ALERO PARA COLOCACION DE CABECILLAS
« MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA

+ SILEMBLOCS DE NIVELACION

« VAPDRIZADOR DE ACEITE DE CORTE

- DETECTOR DE PROFUNDIDAD + ROSCADO
AUTOMATICO

VERTICAL SMALL SERIES

CARACTERISTICAS TECHICAS

MODELD RHG M16 MzZ0 M4
CAPACIDAD M2-M16. M3-M20  M4-M24
R-PM 200 a 580 180 a 470 120 a 380
Hm oh i) 152

ELECTRICO 5.5 CV
-¥'-.-|-E-..-'EE:: e s T B 1 '!'l‘l..'.'.' 5

CONTROL DE VELOCIDAD  ELE

B
s

CTRONICO
_:'._;:|.::|.:_-'-'.-_'_'_ BEfm

 PORTAPINZAS CAMBIO RAPIDO B31 a
DEPOEITO DE ACEITE AR DITRO®R E
PE 315Kg
DIMENSIONES ¥ AREAS DE TRABAJD
= 1800 mm
Aoy B 1640 mm

R MA&X, 360 mm

Para mas informacion visite www.gamor.es T




GAMOR RoscADORAS HIDRAULICAS

() MODELO RHG - M30 M2-M30

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

» BRAZO ARTICULADC DE 2 BARRAS

« MESA CON RANURAS EN T DE 800 X 630 mm,
« VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)

« CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.PM.)
« CONTROL GIRO A DERECHA E 1IZQUIERDA

« ARMARIO ELECTRICO

» PILOTOS DE POSICION

- GRUPD HIDRAULICO

« MOTOR HIDRAULICO

- REDUCTOR DE VELOCIDAD

« SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADD

« ALERO PARA COLOCACION DE CABECILLAS
« MANGMETRO DE PRESION HIDRAULICA

- LLAVE REGULADORA DE PRESION

« LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO

- TERMOMETRO DE TEMPERATURAACEITE GRUPD
= SILEMBLOC DE NIVELAGION

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODEL RHG M30
CAPACIDAD M2-M30
RPM 22 a B30

[ ¥, F -

MOTOR ELEGTRICO

CONTROL DE VELOCIDAD  ELECTRONICO

 PORTAPINZAS CAMBIO RAPIDO 31

DIMENSIONES ¥ AREAS DE TRABAJO

E 70 mm

E1 450 mm

Rz deelmm
R3 1410 mm

Las caracteristicas de este modelo, lo convieten en la
maquina ideal, para la peguedia industria con necesidades
de roscado vertcal, desde métnicas de 2 & 3 mm., hasla
métnica de 30mm. (O su equivaients en oiras roscas),

Para mas informacion visite www.gamor.es
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GAMOR RoscADORAS HIDRAULICAS
9 MODELO RHG M39 M2-M39 / PLUS M2 M36

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

« BRAZO ARTICULADO DE 3 BARRAS

« MESA CON RANURAS EN T DE 800 X 630 mm,
« VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)

« CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.PM.)
« CONTROL GIRO & DERECHA E 1IZQUIERDA

« ARMARIO ELECTRICO

+ FILOTOS DE POSICION

- GRUPD HIDRAULICO

« MOTOR HIDRAULICO

- REDUCTOR DE VELOCIDAD

« SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADD

« ALERO PARA COLOCACION DE CABECILLAS
- MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA

- LLAVE REGULADORA DE PRESION

- LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO

« TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPD
» SILEMBLOC DE NIVELACION

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODEL RHG M3s M39 - PLUS

CAPACIDAD M2-M35 M2-M36
R.PM 22 - 820 30 - 890
NM 480 410

MOTOR ELECTRICO 55CV

TROL OE VELOCIDAD  ELECTRONICD

 PORTAPINZAS  CAMBIO RAPIDO B31

 PESO 460Kg - 470Kg

DIMENSIONES Y AREAS DE TRABAJO

E SB0 mm

=1 S50 mm

r ®r iesimm
R3 1400 mm

Modele  especiaimente  indiciade para  grandes
produccionss de roscado, verfical, mecanica de precision,
maldes, malnces, wo plezas que necesiten una gran
precision enla ejecucian del rascada, can total garantla de
calidad tanto en los acabados, como en |a tokerancia de kos
roscados, -

El cabazal de fa ménuing, admite ta colocacidn directa de
hemramsenta estandar hasta méinces de 30 mm Siendo
necesaro adoguinr 3 fabrica una cabecila especial, para
acoplar dimensionas de mangs supenores ¥ hasta 38x29
mem. FPara que puedan ser acopladas al cabezal

Para mas informacion visite www.gamor.es
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GAMOR RoscADORAS HIDRAULICAS

G MoDELO RHG M45

M2-M4s

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

« BRAZO ARTICULADOC DE 3 BARRAS

« MESA CON RANURAS EN T DE 800 X 630 mm,
« VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)

« CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.PM.)
« CONTROL GIRO A DERECHA E 1IZQUIERDA

« ARMARIO ELECTRICO

» FILOTOS DE POSICION

- GRUPD HIDRAULICO

« MOTOR HIDRAULICO

- REDUCTOR DE VELOGIDAD

« SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADD

« ALERO PARA COLOCACION DE CABECILLAS
« MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA

- LLAVE REGULADORA DE PRESION

- LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO

- TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPD
« SILEMBLOC DE NIVELACION

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODEL RHG mMas
CAPACIDAD Wi2-M4 5
R.P.M 15 a 580

740

MOTOR ELECTRICO

PRESION MAXIMS, 200 Kglemd -
750N

CONTROL DE VELOCIDAD  ELECTRONICO
" PORTAPINZAS  CAMBIO RAPIDD @48

E 810 mm.

K1 350 mm.

[ Rz T240mm.
F3 1890 mm

Modele  especialemente  indiciado para  grandes
producciones de roscade, verfical, mecanica de precision,
maldes, malnces, wo plezas que necesiten una gran
precisian enla ejecucian del rmscada, con total garantla de
calidad tanto en los acabados, como en |a tolerancia de os
roscados

Para mas informacion visite www.gamor.es
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GAmMmOR RoscADORAS HIDRAULICAS
&) MoDbELO RHG M60

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

« BRAZO ARTICULADO DE 3 BARRAS

« MESA CON RANURAS EN T DE 1050 x 700 mm.
» VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)

« CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.P.M.)

« CONTROL GIRO A DERECHAE IZQUIERDA

« ARMARIO ELECTRICO

» PILOTOS DE POSICION

- GRUPO HIDRAULICO

« MOTOR HIDRAULICS

« REDUCTOR DE VELOCIDAD

« SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADD

« ALERO PARA COLOCACION DE CABECILLAS

« MANOMETRD DE PRESION HIDRAULICA

« LLAVE REGULADORA DE PRESION

» LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO

« TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPO
« SILEMBLOC DE NIVELACION

« SISTEMA DE REFRIGERACION TALADRINA/ACEITE
« DETECTOR DE PROFUNDIDAD + ROSCADO
AUTOMATICO

« COLUMNA DE ELEVACION HIDRAULICAC =04

B3hmm

CARACTERISTICAS TECHNICAS

MODEL RHG M60
CAPACIDAD M2-MBO 5
REM 20 a 500 3 £
1080 :

MOTOR ELECTRICO 7.5CV i
[ NOATRIE  Z20VEIT-3E0METS VI
CONTROL DE VELOCIDAD  ELECTRONICO

CAMBIO RAPIDO @48
PESD B50Kg

DIMENSIONES ¥ AREAS DE TRABAJO N

'PORTAPINZAS

Modelo  especialemente indiciado para grandes
producciones da roscado, vertical, mecdnica de preckidn,
moldes, maltrces, wo- plezas que necesiten uma gran
precision en la ejecucian del roscado, con totad garantia de
calidad tanto en los acabados, como en la iderancia de los .=
rascados, %
MODELD ME0: L
Roscado de matenales con M&0 - 250 HE3O Brinell y /
MODELD ME0 Plus: o il
Rescado de malenales con ME0 - 200 HE3O0 Brinell S e

Para mas informacion visite www.gamor.es —




GAmor HiprAuLIC TAPPING MACHINE
(Y MODEL VITORIA - M3-M110 - M3-M130 |

STANDARD EQUIPMENT

» BRAZD ARTICULADO DE 4 BARRAS

« MESA CON RANLIRAS EN T DE 1200 x 800 mm.
VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)
CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN RP.M.)
COMTROL GIRO A DERECHA E [ZQUIERDA,
ARMARIO ELECTRICO

PILOTOS DE POSICION

GRUPC HIDRAULICO

MOTOR HIDRAULICO

REDUCTOR DE YELOCIDAD

SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADO

ALERD PARA COLOCACION DE CABECILLAS
MANGOMETRO DE PRESION HIDRAULICA,

LLAVE REGULADORA DE PRESION

LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO
TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPO
SILEMBLOC DE MIVELACION

SISTEMA DE REFRIGERACION TALADRINAACEITE
« DETECTOR DE PROFUNDIDAD + ROSCADO
AUTOMATICO

mmun o

T F TN

VTTORLA ‘

« COLUMNA DE ELEVACION HIDRAMUICAC = 0 &
T &hmim - ] 1
s >
9 |
MODELO VITORIA M110 M130 AFT
CAPACIDAD M3-M110 M3-M130 N j
RPM 20a480 15a 380 ' - B
MM 2715 3230 \ |
T T T W7, T II|I I
/ ln
o !

cmumemeummmn ELECTF!{'}NIGD ' =

B850

RRIM, 1500 mm
Unico modelo a nivel mundial, especiaimeante =

indicade para [a ejpcucidn de roscados de grandes
dimensicnes, (hasta metricas de 130 mm., y/o roscas
simitares), con una asombrosa Senciller y facilidad
de manejo. ¥ una. increlble: sensibilidad que ke
permite tambigén la ejecucion de roscados de
pequaias dimensionss, con una calidad, rapidez vy
precision inigualables, Lo que convierte al modelo
VITORIA, en una maquina Unica en su clasa, muy por _ o
encima de cualguier otro tipo de magquing roscadora. . =

Para mas informacion visite www.gamor.es ——




GAmoRr RoscADORAS HIDRAULICAS
Y MODELO MT M39 | MTC-M39 M2-M39

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

L] - L L L L L L] L] L L

ALTURA Mod. MTC.

HORIZONTAL

BRAZD ARTICULADO DE 3 BARRAS

MESA CON RANURAS EN T DE 900 X 830 mm
VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)
CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.PM.)
CONTROL GIRO A DERECHA E IZQUIERDA

GRUPO HIDRAULICO

MOTOR HIDRAULICO

REDUCTOR DE VELOCIDAD

SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADO

ALERO PARA COLOCACIKON DE CABECILLAS
MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA

LLAVE REGULADORA DE PRESION

LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO
TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPD
SILEMBLOC DE NIVELACIGON

CARRIL - GUIA AUTOCOMPENSADO, ROSCAS BAJA

POSICIONADOR MECANICO DE ROSCADC

MODELD MT - M358 /| MTC M38
CaPaciDaDn M2-M30
R.PM 22 o 830

PESD lﬂ-&l{g | 505kg

Maodela eapecialments indicadao para arandes
producciones de moscado wveriical yio  honzonoial, en
mecanices de precision, modelns, matrices wo piezas de
gran famafio, que necesian una gran precision en la
gjecucidn del rospado; con fotal garantia de calidad tanto
en loe acabados, comao en la tolerancia de los roscados.

DIMENSIONES ¥ AREAS DE TRABAJO

——

BT W3S

MOD. MT

EEE s e (s
4

. GAM@HE

i C=500 mm RL= 3I50mm
| p D= 200 mm R2 = 1.260 mm
B, = 360mm & o0 MM R3=1,610 mm

| F=350mm H = 300 mm

Para mas informacion visite www.gamor.es




GAMOR ROsSCADORAS HIDRAULICAS
(Y MODELO MT M45 | MTC-M45 M2-M45

EQUIPAMIENTO DE SERIE:

» BRAZO ARTICULADO DE 3 BARRAS
» MESA CON RANLIRAS EN T DE 900 X 630 mm
VARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ)
CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN R.P.M.)
CONTROL GIRO A DERECHA E |1ZQUIERDA

GRUPO HIDRAULICO

MOTOR HIDRAULICO

REDUCTOR DE VELOCIDAD

SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADO

ALERO PARA COLOCACIKIN DE CABECILLAS
MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA

LLAVE REGULADORA DE PRESION

LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO
TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPD
SILEMBLOC DE NIVELACIGON

» CARRIL - GUIA AUTOCOMPENSADO, ROSCAS BAJA
ALTURA Maod. MTC

» POSICIONADOR MECANICO DE ROSCADD
HORIZONTAL

CARACTERISTICAS TECMICAS

MODELO MT - M45 /| MTC MaS5

L L L L . L L L] . L L L

CAPACIDAD M2-h45
F.FM 15 o 580
NM: 74
| SEEE] " 200 Kg 'lom®
MOTOR ELECTHI{”‘CI T.5CV

EEE s s (e

GDNTHGL DE\-‘ELG-EIDAD ELECTH'DHIE-D ' =

DUIH GHANGEB#E MOD. MT

GAm E]

-\_"-——_o—'

5? ! kg

Madelo especialmenie indicado para grandes
producciones  de roscado wveriical yho honzonial, en
mecanica de precision, modelns, matrices wo piezas de
gran famafio, que necesian una gran precisidn en la
gjecucicn del rospado; con fotal garantia de calidad tanto
&n los acabados, como en la ioderancia de los roscados.

DIMENSIONES ¥ AREAS DE TRABAJO

T | MTC 45

C=600mm RL= 3I50mm
D= 200 mm R2 = 1.260 mm
E =560 mm R3 = 1610 mm
F=350mm H = 300 mm

inn.-:ﬂ' =1.750 mm
[ £
B = 360 mm

Para mas informacion visite www.gamor.es




GAamor HiprAuLIC TAPPING MACHINE
9 MODEL VITORIA MT - M3-M110 - M3-M130

STANDARD EQUIPMENT

BRAZD ARTICULADO DE 4 BARRAS

MESA CON RANLIRAS EN T DE 1200 x 800 mm
YARIADOR DE VELOCIDAD (EN HZ) Al |y &
CUENTAREVOLUCIONES DIGITAL (EN RP.M.) L i
CONTROL GIRO A DERECHA E 1IZQUIERDA N
ARMARIO ELECTRICO

PILOTOS DE POSICION

GRUPO HIDRAULICO

MOTOR HIDRAULICO

REDUCTOR DE VELOCIDAD

SISTEMA DE SEGURIDAD DE ROSCADO

ALEROQ PARA COLOCACION DE CABECILLAS
MANOMETRO DE PRESION HIDRAULICA,

LLAVE REGULADORA DE PRESION

LLAVE PROTECTORA DE MANOMETRO
TERMOMETRO DE TEMPERATURA ACEITE GRUPO
SILEMBLOC DE NIVELACION

» SISTEMA DE REFRIGERACION TALADRINAACEITE
« DETECTOR DE PROFUNDIDAD + ROSCADD
AUTOMATICO

« COLUMNA DE ELEVACION HIDRAULICAC =04
B1hmm

CARACTERISTICAS TECNICAS

MOD. VITORIA V-H

¥ L L L] L L L] 4 L L L L] -

L L L] L

ATENCION:
MODELD VITORIA M110 M130 Este modelo dispone de una pieza adicio-
CAPACIDAD MI-MI110 M3I-M130 nal que permite roscar en horizontal o
R.PM 11a4890 5@ 390 vertical, pero no en grados.
MM 2715 3230 Tiempo de cambio de vertical a horizontal
e AT T A y viceversa, 15 minutos.
MOTOR ELECTHICCI m 5 W
f VOLTAJE IWoETEET

EDNT ROL DE UEL{'-"EEH-D ELECTH{'.'INIFG

ATTENTIOM:

This model as
additional device
that allows you
tap in horizontal
position. With this
machine you can
tap in vertical or
horizontal, but no
angles. To change
the tapping head
from one position
to the other takes
aprox. 15 min.

Para mas informacion visite www.gamor.es




GAMOR RoscADORAS HIDRAULICAS
9 ACCESORIOS OPCIONALES

1 EQUIPC DE CABECILLAS

Cabeollas e cambio rapsdo, con o sin embrague, para a
codocacion de machos, avellanadores, tarrajas. etfo. .

2 SISTEMA DE REFRIGERACION **

Refrigeracion mediante taladrinag yio taladrina y aceite, durants
lza opsraciones de roscado, de forma continua o Intermitents.

3 ALITOMATA PROGRAMADOR DIGITAL

Disminuye el bempo de ejecucidn de roscados. eliminando,
slgunas fases del accionamienio manusl de fa maguina,

& Parmite la programacicn y ejacucian, (de manara manual o
automatica), de |5 profundidad de roscado, 8 una medida
ndicada, a iraves de una pantalia digital,

B Contabiliza de manpera ascendante & nimarn de agujeros
roscados por pieze o el namero fotsl de roscades a lo largo de un
liemps predeterminado

. Contabilizs de manera descendenie el mbmero de
SOU|ETGE MOSCAGGE POr peza o el numeso ofal de rescados,
avssando al Begar a [ piezas.

4 PROGRAMADOR DE PROFUNDIDAD MECANICO =
Permite |a regulacidn v elecucion, (de mansera manual o
automatical, de la profundidad de roscado, a8 una misma medida
5 MESA LATERAL ABATIBLE

Masa da acerg con ranuras &n T, inclingbla de 0° a 307, |ncuye
escala grabada de grados.

8 MESA LATERAL Flja™

Mesa de acerc con ranuas en T, 8 90°

T CILINDRO-EJE HIDRALLICO

Subida hidraulica del brazo roscador, para trabaos conlimuos, a
distintas altures de roscado,

B DISPOSITIVO DE FIJACION

Fara roscar manual o automaticaments en seria, sobra Un mismo
punto de rabajo

2 DISPOSITIVO PARA AVELLANAR

Fara realzar avellanados de forma répida y sencilla,

10 CONTADOR DE ROSCAS

Para contabilizar el mimero de roscados realizados. Hasia un
maximo de 989489 roscedos, (Es necesano disponer de
programasdor de profunddad macaniono

11 AUMENTD DE LA LONGITUD DEL BRAZOD

Fara una rmayor ared de accion del roscado

1"} Equepado de sene an e modelo VITORIA,
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MOD. MTC

MOD. VITORIA BT
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RoscADORAS NEUMATICAS
AIR TAPPING MACHINES
TARAUDEUSES PNEUMATIQUE

. GN/8 (M2-M8)
. GN/12 (M3-M12)
. GN/16 (M3-M18)
. GN/20 (M3-M20)
. GN/24 (M4-M24)

SIMPLICIDAD INMEJORABLE
SUPERBE SIMPLICITE
SUPERB SIMPLICITY




@ MOD. GN/8 M2-M8
@ MOD. GN/12 M3-M12

CAPACIDAD
CAPACITY
CAPAGITE

VELOCIDAD

SPEED 100 RPM 400 P
VITESSE

RAING DE ACCION
~ WORK RANGE
SUAFACE DE TRAVALL
PRESION DE TRABAJD
WORKING PRESSURE
FRESHON DL TRAWAIL
PESD
WEIGTH 2 RG
POIDG

.-__.1
1§ =
750 mim

Mator neumatico GAMOR, see A Pneumatic engine GAMOR, serie A Motaur pnaumatique GAMOR, satie A
Hrazo relorzado de estructurs de Reinforeed arm structure of hard Bras renforcé de structure da Duralumin

Duralusminio {paralalograma) aluminum {paralletogram) {paraliblegramma)

Columna de fjacidn & mesa Table stachment column Caolonne ce fouation sur table |
Filtro de &ire Ar filbar Filire a air

Portapinzas de 918 Tapping chuck 818 Pone-pinces B19 |
Equipo de & Cabecllias con Set of 6 tap holders with safety Ensamble de & porte-faraud avec

embrague de M2 a ME o Ma a M12-  clulch from M2 to M8 or M4 o M12 l'embrayage de M2 4 M8 ou M4 & M12

Roscado Vertical/Horizantal VerticalHorizontal tapping Taraudage Yertical/Harizantal
Iman de amarne Wooring magnet Base magnaétgue
Equipo de refrigeracion de machos  Tap cooling equipmant Lubnfication du tasud '

Centrador magnetica Ceniring device magnet Cenbreur magnetique




D) MOD. GN/18 M3-M18

CAPACIDAD

CAPACITY 'f;:;‘
CAPACITE
VELDCIDAD
SPEED 300 BPM
VITESSE
RADIO DE ACCHON N A A8 ki
WORK RANGE IR 200 mm
SLURFAGE DE TRAVAN
PRESION DE TRABAIO =R
WORKING PRESSURE ﬁfrl'lll:':nm
PRESION DU TRAVAIL
PESG
WEIGTH 20 Kz
POIos

AREA DE TRABAJO - WORK AREA - SURFACE DE TRAVAIL

1

ol

r——ay

TO0

B4

" P |
1.400 MJ - &

Braza refofzado de estructurs da Reinfarced arm structune of hard Brae ranforcé de structure  de Duralemin

Duraluminio (paralelograma) sluminum (parallelograrn) iparaligdogramme)

Coiumna de fijacion @ mesa Table sttachrmant solurmn Colonng de fxation sue table |
Filtro de gire Air fifbar Filtre & &ir

Portapinzas da @31 Tapping chuck &31 Porte-pinces @31 |
Equipo de & Cabeciltas con Set of © tap holders with safaty

embrague debls, MG, MB; M10, clutch from ME, ME, ME; M10, M12,
M12, M16 Mig

Ensamble da 6 porte-taraud avec |
Fembrayage da M5, MG, M8, M10, M12,
M8

Roscado VenicalHorizontal Vertical'Honzonial lmpping
Iman de gmarre Mooring magnal

Equipo de refrigeracion de machos Tap cooling equipment
Centring device magnel

Cenfrador magnetico

Taraudage Venical/Horzontal
Base magnetique

Lubrification du taraud

Cenireur magnetigue




> MOD. GN/20 M4-M20
D MOD. GN/24 M8-M24

VELOCHDAL
SPEED 160400 RPM ToE20 RPM
VITESSE
RADIO DE ACCI0M
Vomwoe, st
SURFALCE OE TRAVAIL '
PRESION DE TRABAID ¥ ha forrid
WORKING PRESSURE aaﬁ.gi:':
PRESION DU TRAVAIL ey
PESC
WEIGTH MEG
POIDE

" vy

!
-.::,h
=
L
750 mm

Maoter neumatico GAMOR, sengA Preumatic engine GAMOR. sere & Moteur pneumalique GAMOR. serig A

Brazo reforzado de sstruciura da Ramfarced arm structers of hand Bras renforce de structure da
Duraluminio (paralelogramo) gluminum (parallelagram) Dufalumin (paraliéglogramme)

Columna de fijacion & mesa Tabile atiachment column ‘Colonne de fixation sur table |
Filtro de aire Air filtar Filtre & air

Portapinzas de B31 Tapping chuck @31 Parte-pinces @31 |

Sel of B tap holders with zafety clulch  Ensemble de & porte-laraud avec

Equipo de 6 Cabecillas con emvague — ~ o ¢ M. M8, M10, M12. M18,  I'smbrayage

GMN20 de M6, M&, M10, M12, M16, M20

M20 GN20 de MG, MB, M10, M12, M16, M20
Cifeg S K0, W17, MG, ML GN24 for MB, M10, M12, M18, M20, GN24 de MB, M10, M12, M16, M20,
M24

M4 M24
Roscado VerticalHorizontal VericaliMonzontal tapping Taraudage VerticaliHorizontal \
Iman de amarre Mooring magnet Base magnétique
Equipo de refrigeracion de machas  Tap cooling equipment Lubrification du tarsud

Cemrador magnatico Centring device magnet Centraur magnetigue




Accesorios Opcionales
Optional Accessory
Accessoires Facultatifs
@ DIAPOAITIVO ANGULAR - ANGULAR DEVICE - DISPOSITIF ANGULAIRE
PARA - FOR - POUR

MOD. GN/8 MOD. GN/12 MOD. GN/16 MOD. GN/20
PESO - WEIGHT - POIDS PESO - WEIGHT - POIDS
1,1KG 1,5KG

(D) A3 MAGNETICA - MABNETIC BABE - BASE MAGNETIOUR

300 G % 31 B0 G % 3
210X TH X TACM 260 x 105 % 100 EM
8 KG 18 KG
PARA - FOR - POUR PARA - FOR - POUR
Mod, GN/8 Mod. GNI16
Mod. GRI12 Mod. GNI20-24

@ CENTRADOR MASNETICO - CENTRING MAGNET - CENTREUR MAGNETIQUE
PARA DISPOSITIVO ANGULAR - FOR ANGULAR DEVICE - POUR DISPOSITIF ANGULAIRE

A
# d—% 8




(D cABEGILLAS - TAP ADAPTERS - PORTE-TARAUD

CARECILLAS « TAP MOLDERS - TETES PORTE-TARALD i REDRMTOR = REDUCER « REDUCTEUR —

T
G-
I
il
fi 3

1

Dimenslonas

CABECILLAS S5IN EMBRAGUE
TAP ADAPTERS WITHOUTCLUTCH
PORTE-TARALUDS BANS EMBRAYAGE

L )

REF. 18/11 REF. 18/116

TAF ADAPTERS WITH CLUTCH
PORTE-TARAUDE AVEC EMRRAYAGE

REF. 19/1 REF. 19/16
M2 -Mi4 M16 M2 - M2 Mi4d - M18
10
112X 9
@31 12,5 X 10
14 XxX11,2 =
14 X11,2 REDUCTOR 2-1
18 X 14,5 18 X 14 331 - @19
REF. 31/2 REF. 3112 48 X145 18 X 14 REDUCER
M5 - M24 M5 - M24

CARECILLA PORTA TERRAJA SN EMBRAGUE
DIE CUTTER BUBHES WITHOUT CLUTCH - DOUILLE PORTRE-FILIERE SANS EWBRAYAGE

MOD.19/11F DIN

CODIGO | DIMENSIONES - DIMENSIONS 19/11F M2 - M14
CODE MEDID @13
CODE Mﬂup'tiﬂ Als|F|P|@
MEALLU EE
18/11F16.5 | 16X5 |25 | 16 |48] 9 |23 125 ""LT
19/11F 205 | 10X5 |30 [20 (48| 9 |23 |125 - o=
19/11F 20-7 | 20%7 |30 | 20 | 6,5 | 11 | 25 |12,5) e s
LS B EL A R LR PR frf_él
19/11F30.11 [ 30X11 (40 | 30| 9 |16 |30 [125 ]l L -.——i
{8/TiF 38,10 | 36X10 | 48 | 38 | 10 |15 128 143 o ik
19/11F 38.14 | 38X14 | 46 | 38 | 13 | 19 | 33 [14.2 @ 1
TORNILLOS CIERRE : A
CLOSING SCREWS D
WIS NOF FERMFTLIAF i -

MOD.31/12F DIN
CODIGO | DIMENSIONES - DIMENSIONS

31/12F M3 - M36

CODE |MEDIDA @31
cope [VElD|A (B |(F (P .

31/12F205 | 2085 |30 | 20 a8 |2z |57 ] 15
31/13F 20,7 | 20X7 20 [65 22 [ 5715

31/12F 259 | 26X0 35 |85 122 | 57 ] 15
31/19F 30.11 | S0%11 | 30 | 3 |22 | 57 | 42
31/12F 38.10 | 38x10 g (10 |22 |57 ] 22
31/12F 3014 | 38X14 38 | 13 |25 [ea | 22
31/12F 45,14 | 45X14 | 45 |13 |29 | 64 | 22 g
31/12F 45.18 | 45X18 a5 117129 |ea] 22 TORNILLOS CIERRE
[ 31/12F 55.22 | boRda | 551 420 | 36 | 32 | 27 CLOSING SCREWS
S1/1IF 65,25 | 6o%a5 B5 |55 a8 | ag | 38 b iR

CEEECEEEE




D BRAZOS CORTOS » SHORT ARMS » BRAS CPIRTS

QNS N - 17 G o B i b LA GNI20 MINI - 21 KG
GN/12 MINI - 17T K6 ys5mAS CARACTERITICAS QUE LOS GN/24 MINI - 21 KG

MODELOS ESTANDAR. PERO CON MENOR
AREA DE TRABAJD

THE SHORT ARME ARE LIGHTER AND
MORE PORTABLE VERSIONS WITH THE
SAME CHARACTERISTICS AS THE
STANDARD MODDELS, BUT WITH A
SMALLER WORK AREA.

LES BRAS COURTS 50ONT DES VERSIDNE
FLUS LEGERES ET PLUS PORTABLES
AVEC LES MEMES CARACTERISTIQUES
OUE LES MODELES STANDARD, MAIS
AVEC UNE PLUS PETITE ZOMNE DE
TRAVAIL

'- — EASE BAGNETICA PARA @00 MM
i — . WAGHETIC RALE FOVN Wap, MW
1 1 BAKE HAGHET|OUE POLR MOE ki

| e

. T -
3] -

Tap Holdsr Guarn
Foarie-Tarauds

TAU

100 .=

D wesa . workrasLE - TABLE

Anclaje
ﬁ.l‘ll:l:ll’.ﬂu Algre pary Dabaoijlas
Ancrage \ =‘J+.'=.,

- = e
1 LLawE AITER

1% Tes do Aamarrs cun topoe

T MERAQEN BRY
10 Meariig T-AulTs w11H AfapEeis
i Elswerie hanaganais

il Amatrages #efink &6 7 §eet das Bodchas

= r
Bandwe|a recegu-virzian

Chipn colleorien bray
Bas &» régupirdlinos B8 CEpRAlR

(D) AcRITR DE CORTE ©.0.1. - CUTTING OIL €.8.1. + HUILE DR COUPE C.0.M
QS Q- Especialmente recomendado para el roscado de aceros inoxidables
Ezpecially recommended for stainless steel

Particuligrement recommandé pour 'acier inoxydable

MUEVA FORMULA - NEW FORMULA - FORMULE NOUVELLE
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DISPOSITIVOS Y ACCESORIOS DE - ROSCADO
PARA MAQUINAS CNC Y UNIVERSALES

DEVICES AND TAPPING ACCESSORIES
FOR CNC AND UNIVERSAL MACHINES

DISPOSITIFS ET ACCESSOIRES DE TARAUDAGE
POUR MACHINES CNC ET UNIVERSELLES

APPAREIL A TARAUDER POIGNEE CONIQUE
.,.f TAPPING CHUCK CONICAL SHANK
ROSCADOR MANGO CONICO

ROSCADOR MANGO CILINDRICO ‘

TAPPING CHUCK CYLINDRICAL SHAFT
APPAREIL A TARAUDER PIGNEE CYLINDRIQUE

APPAREIL A TARAUDER POIGNEE CONE MORSE
TAPPING CHUCK MORSE TAPER SHAFT
/ ROSCADOR MANGO CONO MORSE ‘
/ ROSCADOR MANGO VDI
TAPPING CHUCK VDI SHAFT
APPAREIL A TARAUDER POIGNEE VDI

PORTE-TARAUD ET PORTE-FILIERE
TAP ADAPTER AND DIE CUTTER BUSH
e o ', PORTA-MACHO Y PORTA-TERRAJA

PROLONGADORES DE MACHO
TAP LENGTH EXTENSIONS

PROLONGATEUR DE TARAUD

SONDE OPTIQUE ACOUSTIQUE
ACOUSTIC OPTICAL EDGE FINDER

PALPADORES OPTICO ACUSTICO




ROSCADOR CONICO ISO DIN 69871-A
CON COMPENSACION AXIAL

ISO TAPER TAPPING CHUCK DIN 69871-A
WITH AXIAL COMPENSATION

APPAREIL A TARAUDER CONE ISO DIN 69871-A
AVEC COMPENSATION AXIALE

D
* Con refrigeracidn interna, disponible bajo demanda
* With coolant flow, available only on deman
* Avec passage du lubricant, disponible seulement sur demande
CODIGO MANGD E’.lfm'l_l,'m 5 CABECILLA | ENTRADA SALIDA
ROSCADD
CODE SHANK d D mlﬁ, .'f,f TAP HOLDER) COMPR EXTEN.
CAPACITE D COLILLE COMPR EXTEM
CODE ATACHEMENT TARALDAGE il 6 2
32400/30A 30 UNC Ne6 - 1/2°
32400/40A 40 19 | 38 | 60 M3-M12 19/. 9 8
32400/50A 50 BSW1/8 - 1/2
32600/ 30A 30 101 | UNC 1/4 - 3/4"
32600/40A 40 31 | 55 | 100 ME-M20 aif. 15 15
JEEIII? 504 50 a3 BSW 1{4 = 3,74
':123!]1]?40.& 40 48 79 138 - 17104 48/ >a 24
32800/504 50 133 M!d-l"u‘lﬂa =
UNC/BEW T/8- 175/
S8 B0/.. 2
32900/504 50 60 147 | w433-M48 f & 26

Especialmente indicado para centros de mecanizado, fresadoras y mandrinadoras.
Mainly used on machining centres, milling and boring machines.
Principalement utilisé sur machines a aleser et centres d'usinage.



ROSCADOR CONICO MAS 403 BT
CON COMPENSACION AXIAL

MAS 403 BT MORSE TAPER TAPPING CHUCK
WITH AXIAL COMPENSATION

APPAREIL A TARAUDER CONE MAS 403 BT
AVEC COMPENSATION AXIALE

d
B
* Con refrigeraclén interna, disponible bajo demanda
* With coolant flow, available only on deman
* Aver passage du lubricant, disponible seulement sur demande
coniGo MANGD r:;’;f:,l;:; CABECILLA | ENTRADA SALIDA
~00E TAPPING e P e
CODE SHANK dlD I rap TAP HOLDER| COMPR EXTEN
cODE ATACHEMENT CAPACITE DE DOUILLE | comPR. EXTEN
3, TARALIDAGE
32400/30BT 30 UNC N26 - 12
EII-EDEGI]ET 40 159 38 &0 M3-mM12 19/.. 5 8
32400/50BT 50 BSW1/8 - 1/2%
30 101 | UNC 1/4 -3/
32600/40BT 40 31 55 | 100 Me-M20 31/.. 15 15
BIEﬂDJ'EIJET S0 a3 B5SW 1/4 - 3/4"
32800/408T 40 o | 5 1E'W1m REL mwry %8 =
32800/50BT 50 133 M14-M33 i1
BEW 7/8 - 17374
32900/508T 50 s0 | 98 |47 | | 80/ 26 26

Especialmente indicado para centros de mecanizado, fresadoras y mandrinadoras.
Mainly used on machining centres, milling and boring machines.
Principalement utilisé sur machines a aleser et centres d'usinage.



ROSCADOR MANGO CILINDRICO DIN 1835 B+E
CON COMPENSACION AXIAL

CYLINDRICAL SHANK TAPPING CHUCK DIN 1835 B+E

WITH AXIAL COMPENSATION
APPAREIL A TARAUDER ATTACHEMENT CYLINDRIQUE DIN 1835 B+E

AVEC COMPENSATION AXIALE

D1
|3
6}
=
- d
(1]
* Con refrigeracion interna, disponible bajo demanda
* With coofant flow, available only on deman
* Avec passage du lubricant, disponible seulement sur demande
CODNGO MANGO [:ull:':t:::-l CABECILLA | ENTRADA SALIGA
SHAME TARINEG . ¥
» R TAP HOLDER] cOMPR. EXT
CODE ATACHEMENT I d B L EARACITY AP HOLD OMPR XIEN
y : CAPACITE DE DOLILIE COMPR, EXTEN
CODE ol TARALIDAGE
. fo [omewear |
32400/D33 EF] ao B el B ”-:":""22_ AR - #
32400,DA0 40 73 | BSWLB -1/
e T » 72 [ncu v
31 55 £ I 1
EO0/D33 ] fis gL | M& Ml: | M 2 k2
32600/D40 40 29 | BSW 1/4-3/4
32800/D32 32 109 GL |UNC/BSW 1/2- 1°174
w14 F A48/,
32800/D40 40 38 72 M14-M33 o “ 4
32900/D40 40 121 | 60 | 58 | 72 |V HE-LIG gy 76 26
/ M22-M4as

Especialmente indicado para tornos CNC.
Mainly used on numeric controled lathes.
Principalement utilisé sur tour a CN.



ROSCADOR CONO MORSE DIN 228-B
CON COMPENSACION AXIAL

TAPPING CHUCK FOR MORSE CONE DIN 228-B

WITH AXIAL COMPENSATION
APPAREIL A TARAUDER CONE MORSE DIN DIN 228-B
AVEC COMPENSATION AXIALE

* Con refrigeraclén interna, disponible bajo demanda
* With coolant flow, avallable only on deman
* Avec passage du lubricant, disponible seulement sur demande

CODIGO ’;'::r'j::? C:‘éﬁ:;;“; Pn CABECILLA | ENTRADA SALIDA
CODE : d | o | i TAP HOLDER| COMPR EXTEN
ATACHEMENT CAPACITY
CAPACITE DE DOUILIE COMPH EXTEN
CODE MORSE TARAUDAGE i 5
3240072 2 lBcwi /8. UNC.NTE - 1727
324003 3 19 [ 38146 | mamiz | M9 s g
312600/3 3 BY | UNC/BSW 1/4- 34"
32600/ = 31 | s5 0] M6-m20 31/.. 15 15
32800/4 4 108 [UNC/BsW 1,2 - 1714
33800/5 T 48 1 7 Ml mi14-mas 48/.. 24 24
UNC/B5W 7/8 - 173/4
32500/5 5 &0 98 116 M22-M48 B0/ .. 26 26

Especialmente indicado para taladro-roscador, tranfers, roscadoras multi-husillo y torno paralelos
Mainly used on boring, transfer, universal lathes and multi-spindle tapping machines.
Principalement utilisé sur machines a aleser, transfer, taraudeuses multibroches et ttour paralléle




ROSCADOR MANGO DIN 69880 VDI
CON COMPENSACION AXIAL

DIN 69880 VDI SHANK TAPPING CHUCK

WITH AXIAL COMPENSATION

APPAREIL A TARAUDER ATTACHEMENT VDI DIN 69880
AVEC COMPENSATION AXIALE

* Con refrigeracidn interna, disponible bajo demanda
* \With coolant flow, available only on deman
* Avec passage du lubricant, disponible seulement sur demande

NGO CAPACIDAD
CODKED MAMNGD AOSCADO CABECILLA | ENTRADA SALIDA
SHAMNX IaLAL
FOOR ATACHEMENT d | D] I TAPPING  Ivap yoiDer| comeR EXTEN
CAPACITY
CODE LT, CAPACITE I?i— DOUILLE COMPR EXTEN
TARALIDAGE
AT uNC N6 - 1/2°
13 | 38 | 55 M3-M12 19/.. 9 g
| 32400/VDI32 30 SNt A
32400/VDI40 a0
B L NG 174 -3/a"
32600/VDI30 30 31 | 55| 77 M6E-M20 ai/. 15 15
32600/VDIA0 40 BSW 1/4 - 3/4
32800/VDI4A0 40 a8 | 79 | 110 [UNcmswI2-1Tua] ag, 24 o
Slﬂ-ﬂﬂ?\fDIED 50 M14-M33

Ezpecialmente Indicado para tornos CNC,
Mainly used on numeric controled lathes.
Principalement utilisé sur tour a CN.

5




ROSCADOR CONO MORSE DIN 228-B

SIN COMPENSACION AXIAL

TAPPING CHUCK FOR MORSE TAPER DIN 228-B

WITHOUT AXIAL COMPENSATION

APPAREIL A TARAUDER CONE MORSE DIN DIN 228.B
SANS COMPENSATION AXIALE

— ="
e
l.d
D
CAPACIDAD .
CODIGO MANGO ROLCADO CABECILLA
CODE SHAMEK TAPING
CODE ATACHEMENT | @ | D | | capacy | HOLDER
TARALIDAGE ; .
MORSE CAPACITE DOLUILLE
21480/2 2 [Bswi/B.uNC NeG - 20|
214B0/3 3 19 33 a5 M3-M12 19/..
ilﬁ-ﬂﬁ;g i LINC 14 - 304"
21680 3 31 S0 | 61 MB-M20 a1f..
21680/4 ] BEW 14 3047
52 UNC/BSW 1,2 - 1714
i i M| 7| 21 pyamas | B8

Especialmente indicado para taladro-roscador, magquinas con vance manual, o por husillo patron

Mainly used on boring, hand feed machines and with pattern
Principalement utilisé sur machines a aleser, macjinew conventionnelles et avec patronne




CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH
PORTE-TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE

MOD. 19/1 DIN

copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME u | B
TRI DIN| N | 5
cope | T |O | M [
19/1 228 M2 | 28| 21 |37 |2-56jwaa
19/1 0022 M2.5 28 | 2,1 } 371 |3-48
19/1 335 M3 | 3.5 | 2,7 | 371 |as-a0| Wijd |
19/1 354 M35 | 4 | 3 |371|6-32
19/1 445 M 45 | 3.4 | 371 |8-32jws3l
19/1 456 M4.5 6 [ 49 | 371 Jao-24fW3
19/1 56 M5 6 | 4,0 | 371 [iz-2a|WijaL
19/1 645 Mb | 4,5 | 34 | 316
19/1 6645 MB B 4.9 | 371
19/1 755 M7 | 55]43]37
19/1 77 M7 7 155 |371]1/4win
159/1 86 ME 6 | 49 |37
19/1 88 B 8 | 6,2 | 371 |5/16]Ws/iE
19/1 997 M3 g | 7 |31
19/1107 Mid 7 155 | 376 | 378 [ |
CISTI0W | M0 |01 8 N
19/111862 | M11 | 8 | 6,2 | 376 {7/16]Wits|
19/11 W12 ] 7 | 376 | LW
197100119 | mi4 | 11 | 9 | 376 |9/16]Wa/1
19/1G129 | M16 | 12 | 9 | 37615 !
MOD. 19/1 I1SO
copbico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME ] B
TRI so| N | s
CoDE | g|m o B
15/1 0023 M2 | 28 | 2.24] 529 | 1 (Wi
335 | M3 1351 25 1 5391 = ||
13/1 0044 M4 4 |3,15] 549 |6-32
15/10046 | M45 | 45 [ 355 529|837
19/1 54 Ms | 51 4 58|l
19/10053 | M55 | 5.6 | 4.5 | 529
18/1 663 ME 63 ] 50 | 523 1/4 [wik
15/1 &8 M g | 63 Elﬂ'ﬂﬁly_ﬂﬁ‘
19/11010_| M10 | & | B3 | 549 [7/16 mi’ljl
19/11080 | M10 | 10 | 8 ] 529]3/8 [ Wik
19710121 M1z g | 71523 112wt
15/10144 | Mid_[112] § | 520 |8/6[wiis
19716 0166 MG 125 10 | 529 | 5/8 | Wa/E

19/1 M3 - M12
@13
3
o
b} |
. =

f

BOTOMN RAPIDD
BUTTON FAST
TOUCHE RAPIDE

| = \
2]
@32

OPCIOMAL BAJD DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL
DE HERRABMIENTA - BAID: DeERANDA

OFTICMAL ON DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
OFTION SUR DERANDE. PASSAGE DF LUBRIFIANT SUR LES COTES
DEL'CUTIL

CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS

PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE
SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS

19/1G = M16
_ @19
] TORMILLDS CIERRE
CLOSING SCREWS
o =_, V15 DE FERMETURE
™ ey 32
v L o
! |
m 1
i~
Y ==
2.
@3z




CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH

MOD. 31/2 DIN

copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME u | B
TRI pDin| N | S
cope | T || A [
31/2 M5 M5 6 | 49 | 371 12-24]Wi/ii
31/2 M6 ME 6 |49 371
312 M7 M7 7 155 [371]1/8 Jwid
31/2 M8 M8 | B | 62 | 371 |o/i6|wsis
31/2MI0F | MI0 | 7 |55 | 376 | 3/8 | Wik
31/2 M10 Mio [ 10 | & J371]3/8 wis
31/2M11_| Mi1 | B | 6.2 | 376 §7/16[Wi%
3172 12 MiZ E] 7 | 376 ] 172 [wi?
31/2 M14 Mid | 11 | 5 | 376 J9/16]wiis
31/2 M16 Mie | 12 | o |376]5/8 [wisi
11/2 M18 M18 14 | 11 | 376 ] 3/4 [ Wi
31/2 M20 M20 | 16 | 12 | 376
31/2 M22 M22_| 16 145 376 [ 7/8 [Wilk
3172 Maa MZd | 18 [1451 376 1" [WT
31/2G M27 M27 20 16 | 376
3 I T (W
31726 M30 | M30 | 22 | 18 | 376 1 1/4jwi i
MOD. 31/2 I1SO
copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME ule
TRI iso| N | s
cope | ™M (@ o B3
IS0 31/2M5 | M5 g | a4 |529 ha-adwifa
150 31/2 M6 M6 63 | 5 |29 1/4 Wi
5031/2ME | ME 8 | 6,2 | 529 [5/16)Wa6
S0 31 MIOF | MI0 | 7 | 55 | 549
150 31/2 M10] M10 | 10 | 8 | 529 | 3/8 |Wis
150 312 7/16 & |63 | 529 [7/160W16
(150312 Miz| Miz | 9 |71 | 52912 Wi
(150312 M14 | M1 1121 9 | 529 |5/16[ws/i6)
I5031/2mi6] w16 J125] 10 | 529 ] 5/8 |wsie
IS031/2 M1B]| MI1B 14 11121529 ] 3/4 Jwi
so31/2mzo] mao | 14 J11,2]529
(180 312 M22| M22 | 16 |12,5] 529 | 7/8 | Wi/
150 31/2 24 24 18 14 1529 ) 1" |wt"
5031,26 M27] M27 | 20 | 16 | 529
[5031/26 M30 m30 20 16 | 529 |1 1/Bjw1 15
B0 31726 1 174 22,41 18 WEIW'

PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE

31/2 M5 - M24
. @31

35

34

BOTON RAPIDD
}'E BUTTOM FAST
by TOUCHE RAPIDE

@50

OPCIOMAL BAJD DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL
DE HERRAMIENTA - BAJD DEMANDA

OFTICMAL ON DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
OFTION SUR DERANDE. PASSAGE OF LUBRIFIAMT SUR LES COTES
DEL'GUTIL

CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS

PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE
SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS

31/2 G = M27-30

@31 TORMILLOS CIERRE
‘ CLOSIMNG SCREWS
] V15 DE FERMETURE
m -
2] '11-':_7:“
u I -
/ il M
/ | 1
= 1
o i
3 = |
2
@s0




CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH

MOD. 48/3 DIN

copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME U | B
TRI DIN| N 5
cope | T |O | N [
48/3 M12 12 g 7 | 376 | 1/2 § Wi
43,3 M14 Mid | 11 ] 9 | 376] 9,1'_:15!';.'%1{-
48,3 M16 Mi6 | 12 | @ | 376 | 5/8 (W)
483 MI1E_| MIB [ 14 | 11 | 376 | 34 (WL
4873 W20 M20 16 12 | 376
A8/3mMz2 | M2z | 18 |1a5] 376 | /B (Wi |
4373 M24 Mid | 18 |145]3/6] 1° |WT|
483Ma7_| W27 | 20 |36 [ 375
48/3 1"1/8 22 | 18 | 376 |1 1/BJWi1
48/3 M30 Mao | 22 | 18 | 376 J1 1/4)W1 104
48/3m33 | m33 | 25 | 20 J376
4B/31"3/8 28 | 33 | 376 (138
48/3 M36 M36 [ 28 | 22 | 376 1 1/3wi1
836 M39_| ag |37 | 24 |'376
ag/aomaz | maz [ 32 | 24 | 376
48136 M45 Ma45 | 36 | 29 | 376 |1 3741159
48/3GM48 | M4B | 36 | 29 | 376
MOD. 433’3{3 DIN
MOD. 48/3 ISO
copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME ul e
TRI 50| N 5
cope | ™ (@ ol [
isodgamiz]| maz | s |71 | s29 |12 wi
IS0 4873 M14 14 11,2 ) 9 | 529 |9/16 |W9/16
so48/3mie | Mi1e [125] 10 | 529 | 5/8 [Wwek
IS0 48/3 M1B | MI18 | 14 | 11,2 | 529 | 3/4 [ Wil
|50 4873 M20 M0 14 §11.2 ] 529
SO 48/3 M22 | M2 16 [12,5) 529 | 7/8 [ Wik
S048/3M24 | Maa | 18 | 14 |59 | 1° [WI°
IsO48/3m27 | Ma7 | 20 § 16 J529 ]
iso48/3m30 | m30 § 20 [ 16 | 529 f1 1/BwWi g
iSO 48/3m33 | M3z J2z241 18 | 529 |1 1/afwl U4
5048/3mM36 | M36 | 25 | 20 | s29 L 3/awis
150 48/3G M339] M39 28 J22.4] 529 J11/2WL L0
150 48/3G M42] Mal 28 | 224 | 529
150 48/36 M45] Ma5 [ 315 25 | 529 11 3/4]W1 34
isoag/ac maa| mas [315] 25 | 529

MOD. 48/3G ISO

PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE

48/3 M12 - M36

@as
I}
i
un
M |
\ /o "'I_ 1™
] i._.:..l
? 'l
=
v
BOTON RAPIDO
@ BUTTOM FAST
<t TOUCHE RAFIDE
@2

OPCIOMAL BAJD DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL
DE HERRAMIENTA - BAID DEMANDA

OFTIONAL ON DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
OFTION SUR DEMANDE. PASSAGE OF LUBRIFIANT SUR LES COTES
DEL'CUTIL

CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS

PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE
SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS

48/3G = M39 -M48

‘ @aa l TORMILLOS CIERRE
CLOSIMNG SCREWS

] VI5 DE FERMETURE
b
] | i |
h . b
o A
Y o
A | |
& i
L1}
3 = l\__:._
‘
@72




CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITH ADJUSTABLE CLUTCH
PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE

MOD.60/4 DIN
60/4 M20 - M4B
copico | MACHO TAP TARAUD BEO
CODE ME u| 8 B
TRI B loin| N | s ]
copE | T @ A [ )
60/4 M20 M20 § 16 | 12 | 376 m
50/4 M22 M22 | 18 145376 ] 7/8 l Wik | y A7
G0/4M24 | M2A | 18 |1a5| 376 ] 1" |WI ‘ oL
BO/4 W27 M27_| 20 | 16 | 376 - !
60/4 1"1/8 22 | 18 J 36 1 1/8
60/4 M30 M30 | 22 | 18 | 3/6 |11 J
60/4 M33 [REE] 25 | 20 | 376 ] mﬁu
60O/4 1" 3/8 38 | 22 | 376 | @
EOfam3c | M35 | 28 | 22 | 376 [11/2[WiL0 = TOUCHE RAPIDE
BO/AM39 | M39 | 32 | 24 | 376 .~ P85 |
BO/4 W42 Md2 E 24 3;5—. - - 5
'_'E'ﬂllfq K45 (LS 75 376 i ;F;'H] ﬂ“ DPCIDMNAL O DEMANDA, REFRIGERACION INTERIDH LATERAL
= DE HERRAMIENTA - BAIG DERANDA
Eﬂ;"l‘ i M43 36 23 376 OPFTIONAL ON DEMAND, COOLANT FLOW O8N THE TOODL SIDE
60/AG M52 | M52 | 40 | 32 |36 & W1 | OFTION SUR DEMANDE. PASSAGE DF LUBRIFIANT SUR LES COTES
DE L'OUTIL

MOD.60/4G DIN

CABECILLA CON EMBRAGUE REGULABLE
MOD. 60/4 ISO FIJACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITH REGULABLE CLUCH

CODIGD MACHO TAP TARAUD TAP FIXED WITH SCREWS
CODE 3 T PORTE TARAUD AVEC EMBRAYAGE REGLABLE
TRI m mliso| n|s SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS
CODE i | |5
IS0 6074 M12 | M12 9 |71 |529 1172 [wi
iIso60famM14 | M14 J11.2) 9 | 529 |9/16 |W9/16 60/4G = M52
isoe0famis | Mmi16 [125] 10 | 529 [s5/8 [wss
150 60/A M1B | M1i8 | 14 | 11,2 | 529 | 3/4 | Wl @60 TORMILLOS CIERRE
iso60/AM20| M20 | 14 11,3529 \ CLOSING SCREWS
Iso60fam22 | m22 16 J125] 529 | 7/8 | wifs ] . VI3 DE FERMETURE
ISO60/4Ma4 | M2s_| 18 | 18 | 529 | 1" |WT | u
Sos0/amMaT| MIT 1 20 | 16 |58 s L
isos0/d M3o] M30 | 20 | 16 | 529 fia/alwive ] e
50 60/4 M3z] Mm33 224 18 | 529 [ 1411y ] | :
isoe0fam3is ] M36 | 25 | 20 | 529 [/t =
(150 60/A M39 | _M38_| 28 | 22,4 | 529 |1 1/2wiy I
iso60/4maz | maz | 28 [224] 529
IS0 60/4 Ma5 | W45 3151 25 | 520 (i 3/awiis —
ISOE0/AMAE | Ma8 | 315] 25 | 529 P
@95

MOD.60/4G ISO

10



CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH

PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE

MOD. 19/11 DIN

19/11 M3 - M14

copico | MACHO TAP TARAUD

CODE ME u | B
TRI DIN| M 5
cope | T || A [

19/11 M2 M2 28 121 § 871 1-5§ LLEEN
19/11m2,5 | M25 | 28] 21 ] anl

7 | 25 |

19/11 M3 M3 is |27 |3

19/11M3,5 | M35 W EN

19/11 M4 M 34 | 371

19/11M4,5 | M45S 4,9 | 371 BOTON RAPIDS
19/11 M5 M5 4.9 | 371 BUTTON FAST
19/11 MGF Wb 34 | 376 TOUCHE RAPIDE
19/11 MB ME 4.9 | 371

13/11 M7 M7 55 § 371 ]1/afwia

(2L j=u Ja 2
|Humuulmhmthm|mmh
s
[¥.]

[ 19/11 MBF ME 5 | 376
19/11 MB ME 6.2 | 371 15/16|Wa 15|
19/11 M3 M9 7 131 OPCIONAL BAIC DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL
16/11 M10F | Mi0 CC [ 376 | 3/8 WAL DE HERRAMIENTA - BAIO DEMANDA
19/11 M0 M0 2] 371 OFTIONAL ON DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
'_-1'5'.:11 %56 7] ) 3ﬂ-m OPTION SUR DEMANDE., PASSAGE DE LUBRIFIANT SUR LES COTES
19/11 M12 | M1i2 7 1376 172 W2 DR QU
15/11 M14 | ™14 9 1376 E?IE!W!JIE
19/116m16 | mis | 12 | 9 [a7e |5/ Wi
MOD. 19/11G DIN

CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

MOD. 19/11 ISO TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS

PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE
copico | MACHO TAP TARAUD SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS

CODE ME

TRI
cope | ™ |9

150 15f11 M2 M2 28
150 19/11 M3 M3 3,15
150 19/11 M4 M4 4
(50 19,11 a5 ]| W45 | 4.5
IS019/11M5 | M5 | 5
15019/11 M55] M55 5.0

19/11G = M16

y TORKNILLOSE CIERRE

150 19/11 MB MG 6,3 u CLOSING SCREWS
[T50 19/11ME | ™3 ] E r— VIS DE FEAMETURE
s019/11mMi0F] mi0 | 8 , ; _.l i

IS0 13/11 M10 | M10 10 N

50 19/11 M12 | M12 g v = =

IS0 1511 Mid | W14 1121 5 | 520 [9/36]Wii

IS0 19/11G M16] M16 | 12,5] 10 | 529 | 5/8 | Ws/E _ﬂ;

MOD. 19/11G ISO e




CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH

MOD. 31/12 DIN

CODIGO MACHO TAP TARAUD
CODE ME u | B
TRI DIN| N £
cooe | N [O|m & |
31/12 M5 M5 6 | 49 | 371 12-2aqwrfi
31/12 M6 ME b 4.9 | 371
31/12 M7 M7 | 7 |55 |371]1/8 Wi
31/12 MB MB B | 62 | 371 |5/16]|W5/1E
3112 M10F | M10 7T |55 ]376]3/8]wys
31/12M10 | M10 [ 10 | & [371]3/8 [wis
31712 M1l M1l B 6,2 | 376 |7/16 W78
31/12 M12 M12 ] 7 1376 | 1/2 Iwi
31/12m14 | wmia | 11 | o | 376 Jo/16]wisl
31/12 M16 M16 } 12 | 9 |} 376§ 5/ Jw/si
31/12M18 | M18 | 14 | 11 376 ] 3/4 fwil
31/12 M20 Mz0 I 16 | 12 | 376
31/12 M22 M22 | 18 J145) 376 | 7/8 [ Wik
31/12 M24 mM2a 18 Jaas5]3rs] 17 [wy*
31/126 M27 M2T 20 | 16| 376
(BI/1G 116 77| 13 | 378 |1 i/egw v
31/126M30 | w30 | 22 | 18 | 376 J1 1/4fwi 4]
MOD. 31/12G DIN
MOD. 31/12 ISO
CODIGO MACHO TAP TARAUD
CODE ME ule
TRI ISO| N 5
cope (M |@|m 13
IS0 3112 M5 M5 5 4 | 529 p2-24w13
IS0 31712 ME M& 63 | 5 [529]1/4]wi
15031712 M8 | M8 8 | 6,2 | 529 |5/16|Wslk
150 35,112 M1a F h10 7. 1 55 EE
150 31/12 M10]  M10 10 | 8 |529]3/8 |W3/8
150 31/12 7/16 8 |63 1529 [7/16}wi/1s
sosyiamiz] m12 | 9 [71 529 1/2 Jwi|
iS03y1zmMia] mM14 11131 5 | 529 19/16 wsii6
iso3i/12mis] Mi16 J1251 10 | 529 | 5/8 [wsjE
is031/12mM18] Mi18 | 14 J112]529 | 3/4 [waj
150 31/12 M20| M20 14 J11.2]529
iso3if1am2a] mM22 | 16 [125]1529 | 7/8 [wijs
50 31/12 M24] M24 18 | 14 | 529 1" w1
iso3ifiae M27] M27 | 20 | 16 | 528
s0a1/10G MAD|  M30 20 | 16 | 529 |1 1/8jw1l0
IS0 31/136 17114 22,4 | 18 | 529 |1 1/4jw1ii)

MOD. 31/12G ISO

PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE

31/12 M5 - M24

35

110,

BOTON RAPIDO
BUTTON FAST

TOUCHE RAPIDE

OPCIONAL BAJO DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL
DE HERRAMIENTA - BAJD [FERAANDA

OPFTIONAL DN DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
OFTION SUR DEMANDE. PASSAGE DE LUBRIFIANT SUR LES COTES
BE1L'OUTI

CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS

PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE
SERRAGE DE TARALID AVEC DES VIS

31/12G = M27-30

l__m_:

TORNILLOS CYERRE
CLOSING SCREWS
W15 DE FERMETURE




CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE

MOD. 48/13 DIN
copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME U | 8
TRI Blomn|w|s
cope | ™ @ ) s
agfiamiz | w2 g 7 |37e | 12wt
48113 M14 M1ld4 11 9 376 §9/16\Wa6
4813 M16 MiG |12 | @ | 376 5;; E%
AE[I3MIE | MIR | 14 | 11 | 376 | 3/4 [WoT]
agf1amzo0 | mM20 | 16 | 12 | 376
48/13 M22 m22 18 [1a,5] 376 | /8 [wis
AB/13Mz4 | Mz4 | 1B [145| 376 1" [WI|
a8fiami7 | W27 |30 | 16 [ 376
48/131°1/8 22 | 18 | 376 11?Eﬁilﬁ|
48/13 M30 M30 | 22 | 18 | 376 J1 1/4W1 14
48/13M33 | w33 | 35 | 20 | 376
A8/13 1'3/8 28 | 32 |36 [1
AB/13M36 | M36 | 2B | 22 | 376 |1 L/2WLIR
48/13G M39 | M39 31 a4 EE
481365 M42 a2 32 24 EEE
48/13GMa5 | M45 | 36 | 29 | 376 |1 3/a[wi ]
48/13GM4B | MaB || 36 | 29 | 376
MOD. 48/13G DIN
MOD. 48/13 1SO
copico | MACHO TAP TARAUD
CODE ME N
TRI Hiiso|nN]|s
cope | ™ @ s
150 a8/13 M1z | M12 9 |71 |529]1/2 [wilt
Iso48/1amida | Mi14 f112] 9 | 520 [5/16 [Wi/l6
so4a/1amia | M16 [12s5] 10 | 529]5/8 Wik
S0 48/13M18 | MI18 | 18 | 117529 | 3/4 | Wit
150 48/13 M20 hA20 14 §11,2 EE'EI'
isoag/iamaz | m22 |16 J135]520]7/8 [Wifs
5048/13Ma4 | Maz4 | 18 | 14 |528] 1° |WT
isoag/1amaz | M27 | 30 | 16 |s29]
I5048/13Mm30 | M30 | 20 | 16 | 529 1 1/8jw1 1
is048/13m33 | w33 J224 [ 18 | 570 f 1/afwi e
IS048/13m36 | M36 | 25 | 20 | 520 11 3/8w13)
S0 48/136Mm3a] M33 | 28 122416529 J1 12w
50 48/136 Maz] Maz | 28 [22.4] 529
|50 48/13G Mas| Ma5 315125 | 520 J1 3/aw13fE
150 48/13G W48 S L 31,51 25 | 529 |

MOD. 48/13G I1SO

13

55.5

14

48f13 = M12 - M36

OPCIONAL BAJD DEMANDA, REFRIGERACION INTERIOR LATERAL

DE HERRABMIENTA - BAID DEMANDA

OFTIOMAL DN DEMAND. COOLANT FLOW ON THE TOOL SIDE
OFTION SUR DERMANDE. PASSAGE DE LUBRIFIANT SUR LES COTES

DE L'CUTIL

CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
FUACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
TAP FIXED WITH SCREWS
PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE

SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS

ga8

| I

48/13G = M39 - M48

TORMILLOS CIERRE
CLOSING SCREWS
V15 DE FERMETURE



CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE

TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE

MOD.60/14 DIN
60/14 M20 - MA48
CODIGOD MACHO TAP TARAUD déo
CODE ME W _
TRI DIN] N 5 [
copE | T @|m o

63

50/14 M20 | W20 | 16 | 12 | 376
60/14 M22 | M22 | 18 |14,5] 376 | 7/8 |WijE|
GO/1AM23 | M24 | 18 (1450376 1" [WD|
G014 M27 | MZ7 | 20 | 16 | 376

a2

o0/14 1"1/8 ?2 18 § 376 §1 LFBfWL L BOTON RAPIDO
60/14 M30 M30 | 22 | 18 | 376 |11 BUTTON FAST
60/ 14 M33 M33 | 25 | 20 § 376 | TOUCHE RAPIDE

BOj1A1" 3]8 28 | 23 | 376
60/14 M36 | M36 | 28 | 22 | 376 [11/2[Wi1]1
60/14Mm39 | mM3g | 32 | 24 | 376
60,14 M42 M42 3z | 24 | 376
BO/14MA5 | Mas | 36 | 20 | 376 (1 3/a[Wi3
60/14M48 4B 36 | 29 | 376
BO/1AG M52 | M52 | 40 | 32 [ 6| & JWT]

MOD.60/14G DIN

CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
MOD. 60/14 ISO FIJACION DE MACHO CON TORNILLOS

TAP HOLDER WITHOUT REGULABLE CLUCH

CoDIGO MACHO TAP TARAUD TAP FIXED WITH SCREWS
CODE E TR PORTE TARAUD SANS EMBRAYAGE REGLABLE
TRI m m |isol| 5 SERRAGE DE TARAUD AVEC DES VIS
CODE | 7 vl B2
150 60/14 M20| M2D 14 1112} 529 el |
IS0 60/14 M22| M22 16 §12,5] 529 | 7/8 | Wik 60/4G = M52
150 60/14 M24| M24 18 | 14 529 ] 1° WY
IS0 60,14 M27 M27 20 16 | 529 _ de TORNILLOS CIERRE
150 60/14 M30] M30 20 | 16 | 529 p1fagwl s ‘ CLOSING SCREWS
IS0 60/14 M33] M33 J224 ] 18 | 529 f1 1/4wL 1) ] - VIS DE FERMETURE
ISO60/14 M36| M35 | 25 | 20 | 529 13;3513% ]
soe0/1am3s| M39 | 28 Jza4]529 [ 1/2fwil t e
Iso60/i4Ma2] m4a2 | 28 |232,4] 529 ¥ e
ISO50/14 MA5| M45S 1315| 25 | 529 §1 3/4 (W1 34 El
ISO 60/14 M4E] M48 | 315] 25 | 529 !
150 60/14 2" 3551 28 | 529 L
150 60/14G M52] M52 a0 | 32 |59 ] [w¥ @
MOD.60/14G ISO . ¥

14



CABECILLA PORTA-TERRAJA SIN EMBRAGUE

DIE CUTTER BUSHES WITHOUT CLUTCH
DOUILLE PORTE-FILIERE SANS EMBRAYAGE

MOD.19/11F DIN

cODIGO | DIMENSIONES - DIMENSIONS 19/11F M2 - M14

CODE :::tﬁ: ol P19
CODE |MEsuRe BIF(P|D |
19/11F 16.5 165 |25 | 16 |48 1 9 |23 125 _"} ey
19/11F20.5 | 10X5 |30 |20 [48] 9 123 [125 ~ fi=e ?
1G/10F 20-7 | 207 | 30 | 20 | 6.5 | 11 | 25 |12.5 1 T o
T5/11F 25.9 | 25%5 | 35 | 25 | 5.5 | 13 | 28 |13 ‘ —
18/11F 30.11 | 3011 |40 [ 30 | 8 [16 |30 [12.5 w _4__J__I_____;wi
10/11F 38.10 | 38X10 | 48 | 38 | 10 | 15 | 28 |14.2 2y
15/11F36.14 | 3BX14 |48 |38 | 13 |19 | 33 [14.2 %’ @ 1
TORNILLOS CIERRE .. R,
CLOSING SCREWS D
VIS DE FERMETURE | -
MOD.31/12F DIN
CODIGO | DIMENSIONES - DIMENSIONS 31/12F M3 - M36
CODE |MEDIDA @31
mEsurel D | A '
CODE |mensune] BIF|PIO ol
T T L
31/12F205 | 20xs J30 20 |as |22 [57]15 o ! i
31/12F 20.7 2067 130 | 20 165 32 15718 m Lol
31/12F 259 | 2549 |35 [ 25 (85122 157115 :rﬂ:, =
1 SN 5N EUE EVE BN FFE Sl B i
31/12F38.10 [ 38x10 |48 38 1o Jaz [s7[22] @ 0w fredea-
31/12F38.14 |38X1a [4E (38| 12 | 25 (60| 22 =5
31/12F45.14 | 45%14 |57 |45 1 15 129 |64 | 22
31/12F 45,18 | 45K1B | 57 | 45 | 17 | 29 | 64 z[ TOANILLOS CIERRE
31/12F 55,22 | G5Ra2 [ 69 | 65| 20 |36 | a2 | 47 CLOSING SCREWS 5!
TI/13F 6595 | 65X25 | 80 | 65 715|145 | sa | 38 | ERESERINRE = g

CABECILLA REDUCTORA

REDUCER ADAPTER
DOUILLE DE REDUCTION

DIMENSIONES - DIMENSIONS

CODIGO

CODE |D|d |@|F|Pp

CODE
WREZ/131/19 ) 46 | 31 | 19185 35
(WRE3/148/19 | 68 | 48 | 19| 7 [555
['WRE 3/24B/31 | 69 | 48 | 31| 7 [55,5]
[WRE 4/3 60/19 | 83 | 60 | 19 [19,5184,5]
WRE 4/2 60/31 | 83 | 60 | 31 19,5]82,5
WRE 4/1 60/48 | 83 | s0 [483f19,5]82,5
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VALORES DE CALIBRADON PARA CABECILLAS CON EMBRAGUE

CALIBRATION VALUES FOR TAP HOLDERS WITH CLUTCH
VALEURS TARAGE DE PORTE-TARALD AVEC EMBRAYAGE

U B VALOR TORQUE VALUE Nm
MOMENT EN TORDERENT Nm
METRICA ': 1:, 191 | 31/2 | 48/3
19/16 |31/26 |48/36| 89/4
MZ - M2.5 2-56, 3/48 - W3/32 | 0,6-0,7
M3 &-40, 5-40 - WLB 1
M ER B-32 1.5-2
MIMES [5-32. 10-24 - 5732, 0/16] 18- 3,2
I3 12-24 - 7/32 | 35-5,5
I mM&-mM7 1 55-4 | 55-8
WE- g 5716 14-18 | 13-18
WAL WAL 3E, 7716 21-25 | 21-125
M12 1/2 33-39 | 33-39 | 33-39
] 8/16 45-50 | 45-50 [ 45-50
M16 578 50-55 | 50-57 | 50-57
FE 3/3 BO-57 | BO-&7 ]
MZ0 90 - 100 | 90 - 100 | 50 - 100
] bl 100 - 1101100 - 110]100 - 110]
Mz4 1" 120 - 130]130 - 140]130 - 130
WMar 150 - 160|150 - 160] 150 - 160
1"1,."5 1H0 - 2000180 - 200§ 180 - 200
[ M3l 17174 440 - I501340 - F501340 - J50]
M33 173/8 260 - 270|260 - 270
M35 1"1/2 340 - 380|350 - 400
YEE] 360 - 420|380 - 430
L 1°3/4 420 - 510]500 - 550
M5 530 - 580|550 - 00|
MAR G630 - A

Las cabecillas se suministran
taradas para roscar materiales con
resistencia de 600 a B00n/mm2. Los
mangos de los machos deben tener
una dureza minima de 40HRC.

The tap-holders are supplied cali-
brated for materials with resistance
between 600 to 800 N/mma2. The
tap shanks must have minimum
hardness of 40 HRC

Les douilles sont fournies calibriées
pour material avec resistance entre
600 a2 800 N/mm2. Les queues des
tarauds doivent avoir une dureté
min. de 40 HRC.

CABECILLA AMPLIADORA PARA ROSCADORAS GAMOR

SPECIAL ADAPTER WITH INSERTS FOR TAPPING MACHINES GAMOR

MOD. 31/12 GAMOR DIN

31

35

12

u1ﬁ..-s!"-=r_-1—/*'l-' u...‘\
1
BAS | =54
B == S E%z
| =
- 2i
#ra ggg
gﬁl!.!ﬁ e
—1
i
i
-aT 4]
@52

—
=]

ADAPTATEUR SPECIAL AVEC ENCARTS POUR MACHINE A TARAUDER GAMOR

CABECILLA SIN EMBRAGUE REGULABLE
| £ FUACION DI MACHD CON TORNILLOS
T TAP HOLDER WITHOUT ADJUSTABLE CLUTCH
[AF FEED WITH SCREWS

PORTE TARALID SANS EMBRAYAGE REGLABLE
SERRAGE OF TARALD AVEC DES WIS

CODIGO |INSERTOS INSERTS ENCARTS

CODE
BAETRICA
CODE ?
MY
ADRP:
oap 24 e, 15
[T
AOAR 28 | UsC [ BSW 130817 12 1K
LNF / RD-GAS 1108
MAZE - WA
ADAF, 33 ; ag
LN { BEPEAS 17174 n
MALE .« B
AP R LN - BSW 1"3/4 38
UMF / BSP-GAS 1°3/3 - 1712




PROLONGADORES DE MACHOS

TAP LENGTH EXTEMSION WEDGES
PROLONGATEURS DE TARAUDS

ALARGOS MOD. TE-CORTOS 'm' '
ALARGOS MOD. TE-LARGODS

SU UTILZACION EN CABEDILLAS FORTA-MACHDS PERMITE REALIZAR ROSCADDS PROFUNDOS
¥ EN JORAS DF DIFCL ACCES0 DE MAKTRA RAPIA 5 TEMER GUE RECURNIA A MACHOS DE
LORGITUD ESPECIAL,

EL AMARREE DEL MACHD SE REALITA EN EL FIMAL DELANTERD DEL ALARGD JUE INTEGRS
LIRS PRNZA PARA LI ALCUARIENTD SEGUM METRICA ¥ UM TUERCA MOLETEADA PARA 5U
APRIETE. LA PARTE TRASERA TERMIRA EN LN DUAMETES ¥ CUADARADO HEIALES AL DEL
MACHD ALOMDO FM SU PLINTA GUE FACILITA 51 SOLOCACION EN LA CARBECILLA PORTA-

MACHOS
PROLOMGATEUR MOD. TE-COURT
PROLONGATEUR MOD. TE-LONG

L'UTILISATION DE CELA PERMET DE TARALDAGE PAOFOND ET DANS DES ZONES

EXTENSIONS MOD. TE-C SHORT

EXTENSIONS MOD. TE-L LONG G SOMT DIFTICILES & ATTEIMOAE SAMS SO0 & UTILISER UM TARKUD SPRCLAL
PLUS LOMG. LE TARALD EST FIXE SUR UEXTREMITE AWAMT OE LA POOGMEE QL

THE USE OF THE MAKES IT MOSSIELE TO TAR DEEP ARD iN AREAS THAT INTEGRE UME PINCE POUR 508 RACCORD ET UN ECROU MOUILLE POUR LE

ARE DIFICULT TOD REACH WITHRIUIT HAMING TO USE A SPECAL LDNGER TENDRE. Ui PIECE ARRIERE SE TERMINE DAKS U DUAMETEE ET CARRE GGALE A

TAF, ERELI D TARALD SITU AL BGUT POUR SINLCRIRE DAKS LE Mafred PORTE-

THE TAP IS HXED ON THE FRONT END OF THE WEDGE THAT INTEGRATES TARALID:

ACLIP FOR TS FITNIMG AND A KNURLED RUT FOR TRAHTEN R T,
THE REAR PART ENDS I A DIAMETER AND SOLMRE EQUAL TO THOSE
OF THE T&P LOCATED AT THE TIF 50 THAT IT AITS IN THE SARME TAP

oL

ADAPTER,

MACELD MEDIDAS MACHO - TAP DIMENSIONS TARALID -

vore o 371 DN 374/ g 'Irl:l ! s & T R

i M2 - M35 18 2 n TS =

::_:E M2 5 a7 3 S i (O . g ;‘:

:gf M 45 EN e} 45 34 a4 3: ;ﬂ

ey W ¢ 43 % 5 oap m " =
;E:f M0 F I 55 1 7 55 124 ?Iul :; E
::‘;i ME ] 64 1 8 G4 13 : m

:;E Ma M1l $ 7 H g 7 15 ﬁ E : 1
EEE M4 1 9 S 1 g 1B :3 :33: Il:
s ML 1 g i e
::if MiE u 1 a I | S - : E - B
2:: M 16 1 LT 16 12 i : g -
s Mz - M4 " 15 8 | w us » =W

::: w7 2 1 4 W B ﬁ 5

E::f w30 el 18 53 - SR T S ﬁ m =
s w3 2 m " ® E

:;;f W36 b n i e ﬂ ;’E .
:::f M39-Mi2 i u ] 2 ou ﬁ g
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PALPADOR OPTICO ACUSTICO PARA MAQUINAS CNC
ALINEACION RAPIDA DE PIEZAS, SUPERFICIES DE REFERNCIA O CANTOS

LA CONEXION CON LA MAQUINA CNC PERMITE LOS SIGUIENTES PROCESDS

- MEDICION INTERIOR Y EXTERIOR DE DIMENSIONES DE PIEZAS

- CENTRADO Y MEDICION DE TALADROS

- MEDICION DE ALTURA Y PROFUNDIDAD

TIPO OPTICO ACUSTICO
ALIMENTACION PILA 12V
PRECISION 0.005 MM

PESO 200 GRMS

@ BOLA 10MM

@ ENCAJE 20MM

LONGITUD 157MM

ITI3FH ITVL - IZIS TVIH - TvIH ONVYINYL

OPTICAL ACUSTIC EDGE FINDER FOR CNC MACHINES

QUICK ALIGNMENT OF WORK PIECES LOCATING EDGES AND SURFACES REFERENCES
CONMECTED WITH CNC MACHINES IT GIVES POSSIBILITY TO:

- MEASURE INSIDE OR QUTSIDE DIMMEMNSIONS OF WORK PIECES

= CENTRE AND MEASURE BORE DIAMETRES

- MEASURE HEIGHT AND DEPTH
TYPE OPTICAL ACOUSTIC
POWER BATTERY 12V
ACCURACY 0.005 MM
WEIGHT 200 GRMS
@ BALL 10MM
@ SOCKET  20MM
LENGTH 157MM

OPTICAL EDGE FINDER FOR CNC MACHINES

ALIGNEMENT RAPIDE DES PIECES DE TRAVAIL LOCALISATION DES BORDS ET DES SURFACES REFERENCES
CONNECTE AUX MACHINES CNC, IL PERMET DE:

- MESURER LES DIMENSIONS INTERIEURES OU EXTERIEURES DES PIECES DE TRAVAIL

- DIAMETRES D'ALESAGE DU CENTRE ET DE LA MESURE

- MESURE DE HAUTEUR ET DE PROFONDEUR
— T P R .
TYPE OPTIQUE ACOUSTIQUE 1

PUISSAMCE BATTERIE 12V
EXACTITUDE 0.005 MM
POIDS 200 GRMS

@ BILLE 10MM

@ DOUILLE 20MM
LONGUEUR 157MM

18
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ROSCADORAS HIDRAULICAS G AM@R

HYDRAULIC TAPPING MACHINES
TARAUDEUSES HIDRAULIQUES 9 HIDR AU LICAS

-‘--'"'-—-'.';.-F-

ROSCADORAS NEUMATICAS GAM@R

PMEUMATIC TAPPING ARMS
TARAUDEUSE PNEUMATIQUES o NEUMAT’CHS

e

AFILADORAS DE BROCAS
AFILADORAS DE FRESAS G AM@R

DRILL GRINDING MACHINES

END-MILL SHARPENING 1 AFILADORAS
AFFUTEUSE DE FORETS -
AFFUTEUSE DE FRAISES (® REBARBADORAS

(GARRAS PARA PLATOS G AM@R

JAWS FOR CHUCKS

MORS DE SERRAGE {7} SOLUCIONES DE AMARRE
-l CLAMPING SOLUITIONS

DivisoREs O
PORTAHERRAMIENTAS MICRO ROSCADOS

LATHE CHUCKS MICRO TAPPING
REVOLVING CENTRES MICRO TARAUDAGE
MILLING FIXTURES

TOOLHOLDERS

DISTRIBUIDOR:
DISTRIBUTOR:
DISTRIBUTEUR:

ASTEASU INDUSTRIALDEA - ZONA E - PAB.73-74
20159 ASTEASU (GUIPUZOA- SPAIN)
TFENO.: +34 943 691 093 - 98 - 99

gamor@gamor.es gamor@gamor.com
Www.gamor.es Www.gamor.com
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PRECISA
- ACCURATE
PRECIS
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= I
= § ﬂﬁm,:r EaiEl |
= $-1 'S
o SAESRE | SAE-2000 | SAE-2500

STANDAR EQUIPMENT STANDAR EQUIPMENT STANDAR EQUIPMENT

- DRILLY MOD. SAE-1300 - DRILLY MOD, SAE-2000 - ORILLY MOD. SAE-2500

- GRINDING WHEEL CBN-200, FOR - DIAMOND WHEEL CBN-200, = DIAMOMND WHEEL CBN-140,
DRILL IN HSS FOR DRILL IN HSS FOR DRILL IN HES

- 5ET OF GOLLETS ER-20, - SET OF COLLETS ER-25, - SET OF COLLETS ER-40,
FOR 23,4, 5.6 7, 8,910,12, 13 FOR 3.4, 5, 68 7,88 10,11, 1213 FOR 13, 14, 15, 16, 17, 18,

14, 15,16, 17, 18, 18, 20 18, 20, 21, 22, 23, 24 AT 25
- ALLEN WRENCH -ALLEN WREMCH -ALLEM WREMCH

OPTIONAL EQUIPMENT OPTIOMNAL EQUIPMENT OPTIOMAL EQUIPMENT
- DIAMOMD GRINDING WHEEL = DIAMOND GRINDING WHEEL « DIAMOND GRINDING WHEEL
D-400-1200 FOR CAREIDE DRILLS D-400-2000 FOR CARBIDE DRILLS D-270-2500,FOR CARBIDE DRILLS
- COLLETS ER-40 FROMZF TO 30

EQUIPEMENT DE SERIE
- DRILLY MOD, SAE-2000
- MEULE CBN-200, POUR
ETS FORETS HSS

- JEU DE PINCES ER-25, - JEU DE PINCES ER-40,

POUR 2, 4, 5.6, 7, 8,8, 10, 12, 13, POUR 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,
14, 15, 18, 17, 18, 18,20 1920, 21,22, 23,24, 25. %8
- CLE HEXAGONALE - CLE HEXAGONALE




TECHMNICAL CHARACTERISTICS

Easy operation, precision grinding, quick and economic. Easy to transport to work in any place with
total security. Diamond wheal of long duration for an precise grinding angle. Complete collets
equipment ER, in their interior compartment.

Diameter Capacity
Variabls Angle
Motar Spead

Bowar

HZ3 grinding wheed

Carbide grinding whes!

Caollet Equipmeant

-ER COLLETS - GRINDING WHEEL

PoINT | ANGULG
AMGLE ' PUNTA




LABIDE
2 ruTes
CARMELUIRES

-
("

| APOLLO 13

ENDMILDIAMETER  ©4-@13 FOR2 FLUTES  ©6- @13 FOR 4 FLUTES

PRIMARY RELIEF B° - EEEUHDAR"I' CLEARANCE 20° - END GASH 30°

GRINDING WHEEL CBN 170 FOR HSS (DIA 270 FOR CARBIDE OFTIONALLY AVAILABLE)

WEIGTH

EQUIPMENT § HOLDERPIPES, HOLDER RING FOR 4 FLUTES, HOLDER RING FOR 2 FLUTES, 2 HEXAGON
WRENCHES, BRUSH, POWER CORD
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APOLLO 22

ENDMILL DIAMETER

AXIAL ANGLES PRIMARY RELIEF &° - SECONDARY CLEARANCE 207 - END GASH 35°

GRINDING WHEEL CEN 170 FOR HSS (DIA 270 FOR CARBIDE OPTIONALLY AVAILABLE)

YT,

POWER SUPPLY
MOTOR OUTPUT

DIMENSIONS

EQUIPMENT 3 HOLDERPIPES, HOLDER RING FOR 4 FLUTES, HOLDER RING FOR 2 FLUTES, 2 HEXAGON
WRENCHES, BRUSH, POWER CORD




| REBABADORA - CHANFLADORA

BELT SAHDER WITH RUBBER F‘LILLE"IIr

OPCIONAL:

Motor 3000 r.p.m.

Motor 2 velocidades 1500-3000 r.p.m.
Motor monofasico 1500 r.p.m. 220 V.
Variador de velocidad electronico.

TECHNICAL CHARACTERISTICS: OPTIONAL:

Measures of the belt: 50-60 x 2000 Motor 3000 r.p.m.

Motor 1 HP 1500 r.p.m. 220-380 V Ill 50hz Motor with 2 speeds 1500 / 3000 r.p.m.

Nodular cast iron body Motor 1500 r.p.m. 220 V. | 50hz
Electronic speed regulator

UTILITY:
This machine is used to take away the unimportant burrs that remain on work pieces which

have been mechanized in milling machines, metal sawing machines, oxycutting, etc.

It can be worked directly on the sandpaper belt between the two rollers or also on the
rubber roller.

OPTION:

Moteur 3000 t.p.m.

Moteur & 2 vitesses 1500/3000 t.p.m.
Ilnhur“‘ﬂlltp.mi. 220 V. | 50hz
Régulateur de vitesse électronique
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AFILADO DE BROCAS Y FRESAS PRECISO, RAPIDO, FACIL Y ECONOMICO
ACCURATE, FAST, EASY AND ECONOMIC DRILL AND END-MILL GRINDING
PRCIS, RAPIDE, FACILE ET ECONOMIQUE BROYAGE DE FORETS ET FRAISE

BROCAS - DRILLS - FORETS

—
GAVIORY '
_—

ASTEASU INDUSTRIALDEA, ZONA E, PaB. 73-74
20159 ASTEASU (GiPuzrkoa SPAIN)

TrEno.: +34 943 691 093 - 98 - 99

Fax: +34 943 691 539

gamor@gamor.es gamor{@gamor.com

WWW.0amor.es WA amaor.com




